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DECYZJA

Dziatajac na podstawie:

e art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2021 r., poz. 735),

e art. 192 i art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
$rodowiska (Dz. U. z 2020 r., poz. 1219 ze zm.) w zwigzku z§ 2 ust. 1pkt 141§ 3
ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddzialywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2019 r.,
poz. 1839),

po rozpatrzeniu wniosku Superior Industries Production Poland Sp. z 0.0,
ul. Ignacego Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola (REGON 830483450,
NIP 8652215995) z dnia 2 marca 2021 r., znak: W/175/2021, w sprawie zmiany
decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 30 marca 2007 r., znak: SR.IV-6618-
28/1/06 zmienionej decyzjami Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego z dnia
19 lipca 2010 r., znak: RS.VI-7660/43-3/08, z dnia 28 wrzes$nia 2012 r., znak: OS-
1.7222.23.3.2012.DW, z dnia 23 lipca 2013 r., znak: 0S-1.7222.12.1.2013.DW, z dnia
3 wrzesnia 2014 r., znak: 05-1.7222.43.4.2014.DW, z dnia 3 grudnia 2014 r., znak:
08-1.7222.43.13.2014.DW, 2z dnia 18 marca 2015 r, znaki OS-
1.7222.43.11.2014.DW, z dnia 29 wrzeénia 2016 r., znak: 0S-1.7222.3.1.2016.DW
i z dnia 29 sierpnia 2018 r., znak: 08-1.7222.5.8.2017.DW udzielajgcej Superior
Industries Production Poland Sp. z 0.0., ul. ignacego Moscickiego 2, 37-450 Stalowa
Wola (REGON 830483450, NIP 8652215995) pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkcji samochodowych felg aluminiowych
o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej 110 000 Mg/rok wraz z instalacjg lakierni
0 zuzyciu rozpuszczalnikéw organicznych 495 Mg/rok — Zaktad nr 2,

orzekam

I. Zmieniam za zgoda stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 30 marca
2007 r., znak: SR.IV-6618-28/1/06 zmieniona decyzjami Marszatka Wojewodziwa
Podkarpackiego z dnia 19 lipca 2010 r., znak: RS.VI-7660/43-3/08, z dnia
28 wrzesnia 2012 r., znak: 08-1.7222.23.3.2012.DW, z dnia 23 lipca 2013 r.,
znak: 08S-1.7222.12.1.2013.DW, z dnia 3 wrzesnia 2014 r, znak: OS-
1.7222.43.4.2014.DW, z dnia 3 grudnia 2014 r., znak: 0S-1.7222.43.13.2014.DW,
z dnia 18 marca 2015 r., znak: 0S-1.7222.43.11.2014.DW, z dnia 29 wrzes$nia
2016 r., znak: 0S-1.7222.3.1.2016.DW i z dnia 29 sierpnia 2018 r., znak: OS-
1.7222.5.8.2017.DW udzielajgcg Superior Industries Production Poland Sp. z o.0,,
ul. Ignacego Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola (REGON 830483450,
NIP 8652215995) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji

3

PODKARPACKIE

al. Bukasza Cieplinskiego 4, 33-010 Rzeszow
tel. +48 17 850 17 00, fax +48 17 850 17 01, c-mail: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackic.pl



do produkcji samochodowych felg aluminiowych o maksymalnej zdolnosci
produkcyjnej 110 000 Mg/rok wraz z instalacjg lakierni o zuzyciu rozpuszczalnikow
organicznych 495 Mg/rok — Zakiad nr 2, w nastepujacy sposob:

I.1. Zapis po stowie orzekam otrzymuje brzmienie:

,Udzielam Superior Industries Production Poland Sp. z o.0., ul. Ignacego
Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola (REGON 830483450, NIP 8652215995)
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji samochodowych
felg aluminiowych o maksymalnej zdolnosci produkcyjnej 110 000 Mg/rok wraz
z instalacjg lakierni o zuzyciu rozpuszczalnikéw organicznych 495 Mg/rok -
Zakfad nr 2”.

1.2. Punkt 1.2.1. otrzymuje brzmienie:

J1.2.1.al Hala obrébki ciepinej |1 przy HOM: piece topialnicze Hindenlang o mocy
465 kW (3 szt.), piec Karnat Instal o mocy 2450 kW (1 szt.), linia do obrébki cieplnej
Schmitz & Apelt (piec do starzenia o mocy 100 kW) i piec do przesycania 0 mocy
500 kW (1 szt.).

b/ Hala obrébki ciepinej Il (przy nawie IV}): piec NUOVA CIVARDI o mocy 1600 kW
modut LGO (1 szt.) i piec NUOVA CIVARDI o mocy 300 kW modut ALO (1 szt.), linia
do Flow-Formingu sktadajgca sie z walcarki i pieca gazowego CEC o mocy 515 kW.”

1.3. Po punkcie 1.2.5.B dodaje sie punkt 1.2.5.C o brzmieniu:

» 1.2.5.B. Hala obrébki wykonczeniowej z budynkiem odpylaczy, z nastepujacym
wyposazeniem: piaskarka, myjka CABER, myjka TRITON, tokarka manualna
(11 szt.), cela do poprawy niewywazenia, system wizyjny SYSCON (6 szt.),
wywazarka automatyczna (8 szt.), LOESER potréjny, sprezarka (2 szt.), osuszacz
ziebniczy, urzadzenie do badania szczelno$ci HELLIUM (8 szt.), urzadzenie
pomiarowe HAFNER, LOESER pojedynczy (24 szt), odpylacz mokry (4 szt),
przenosniki rolkowe 1200 m, wigzarka palet.”

1.4. Punkt 1l.1.2 otrzymuje brzmienie:

Al1.2. Dopuszczalna roczna emisja gazow i pytdéw z instalacji

Lp. Rodzaj zanieczyszczenia Dopuszczalna emisja
roczna [Mg/rok]
1. Pyt ogdtem 23,789
2. Pyt zawieszony PM 10 23,789
3. Pyt zawieszony PM 2,5 4,5695
4, Dwutlenek siarki 10,1189
5. Tlenek wegla 623,5299
6. Dwutlenek azotu 53,2318
7. Miedz* 0,004
8. Mangan® 0,000025
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9. Nikiel* 0,000071
10. | Zelazo* 0,738
11. | Cynk* 0,003
12 | Chrom i jego zwigzki* 0,000055
13. | Tytan* 0,000088
14. | Weglowodory aromatyczne 0,006
15. | Weglowodory alifatyczne 0,033
16. [ LZO 6,5098

* jako suma metalu i jego zwigzkéw w pyle zawieszonym PM10

1.5. W punkcie 11.3.1. Tabela 6 otrzymuje brzmienie:

Tabela 6
L Kod Rodzai odpad llosé Erdidi . Sklad chemiczny
p- odpadu 0czaj odpadu [Mg/rok] po:v:;z\:zma i whasciwoséci odpadu
1. 08 01 11* OQdpady farb i lakieréw 100,0 Proces Skiad: zywice poliestrowe
zawierajgce lakierowania na i Zywice epoksydowe,
rozpuszczalniki mokro w kabinach | rozpuszczalniki (ksylen,
organiczne lub inne malarskich mezytylen, butanol,
substancje izobutanol, octan butylu,
niebezpieczne weglowodory
aromatyczne lekkie),
Wiasciwosci: odpady
potptynne, draznigce H4,
ekotoksyczne H14.
2. 08 01 15* Szlamy wodne 1000,0 Proces Skiad: zywice poliestrowe
zawierajace farby lakierowania na i zywice epoksydowe,
i lakiery zawierajace mokro w kabinach | rozpuszczalniki (ksylen,
rozpuszczalniki malarskich mezytylen, butanol,
organiczne lub inne izobutanol, octan butylu,
substancje weglowodory
niebezpieczne aromatyczne lekkie),
Wiasciwosci: odpady
poiplynne, drazniace H4,
ekotoksyczne H14.
3. 11 01 07* Alkalia trawigce 30,0 Zuzyte kagpiele Sktad:. NaOH lub KOH
trawigce w myjce lub pirofosforan potasu,
uliradzwiekowej weglowodory, ttuszcze.
Wiasciwosci: odpady
ciekfe, silnie alkaliczne,
zrace H8.
4, 11 0113* | Odpady z odttuszczania 500,0 Proces Sklad: pirofosforantetra
zawierajgce substancje odttuszczania felg potasu, weglan potasu,
niebezpieczne oktawian potasu,
weglowodory, tluszcze
Wiasciwosci: odpady
ciekle, drazniace H4.
5. 12 01 09* Odpadowe emulsje 3000,0 Proces obrobki Skiad: mieszanina
i roztwory z obrébki wykoficzeniowej ciektych weglowodorow
metali niezawierajgce i recznej — o diugich faricuchach
chlorowcow wymiana (powyze] C-35), dodatkow
w urzgdzeniach uszlachetniajacych
glikol heksylenowy,
fenoksy izopropanol oraz
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zanieczyszczen,
produktéw starzenia
i rozktadu, opitki Al
Wiasciwosci: odpady
ciekle, draznigce H4.

Sklad: mieszanina

13 02 05* Mineralne oleje 50,0 Wymiana olejow
silnikowe, w srodkach ciektych weglowodorow
przektadniowe transportu o diugich taricuchach
i smarowe i urzadzeniach (pow. C-35), dodatki
niezawierajace uszlachetniajgce,
zwigzkow chlorowco- przeciwpienne,
organicznych przeciwkorozyjne,
przeciwutleniajgce metale
ciezkie
w postaci zwigzkow
organicznych
i nieorganicznych, pyt,
drobne ziarna mineralow
oraz zanieczyszczen,
produktow starzenia
i rozkladu.
Wiasciwosci: odpady
ciekie draznigce H4,
ekotoksyczne H14.
14 06 03* inne rozpuszczalniki 50,0 Proces mycia Skiad: zuzyte
i mieszaniny kabin rozpuszczalniki
rozpuszczalnikéw lakierniczych zawierajgee ksylen,
mezytylen, butanol
izobutanol, octan butylu,
weglowodory
aromatyczne lekkie,
Wiasciwosci: odpady
ciekle, tatwopalne H3-B,
ekotoksyczne H14.

8. 15 01 10* Opakowania 65,0 Opakowania po | Skiad: zywice poliestrowe
Zawierajgce farbach i epoksydowe,
pozostatosci substancii rozpuszczalniki (ksylen,
niebezpiecznych lub etylobenzen, octan butylu,

nimi zanieczyszczone butanol, izobutanol)
{np. $rodkami ochrony weglowodory alifatyczne
roslin [ i 1l klasy i aromatyczne, stal
toksycznosci — bardzo Wiasciwosci: odpady
toksyczne i toksyczne) stale, latwopalne H3-B,
draznigce H4,
ekotoksyczne H14.

g, 1502 02~ Sorbenty, materiaty 180,0 Biezace naprawy | Skiad: celuloza, baweina,
filtracyjne, tkaniny do oraz utrzymanie tworzywa sztuczne
wycierania i ubrania ruchu (poliamid, poliester),

ochronne zahieczyszczone
zanieczyszczone weglowodaorami,
substancjami rozpuszczalnikami.
niebezpiecznymi (np. Wilasciwosci: odpady
PCB) (ubrania state, tatwopalne
ochronne, szmaty, H3-B, draznigce H4,
§cierki, wioknina ekotoksyczne H14,
filtracyjna z malarni) szkodliwe H5.

10. 16 01 14* Plyny zapobiegajace 40,0 Wymiana Skiad: zanieczyszczony

Zamarzaniu zawierajgce czynnika mechanicznie ciatami
substancje chtodzgcego statymi glikol etylenowy.
nicbezpieczne {glikolu) w Wiasciwosci: odpady
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eksploatowanych
urzgdzeniach

ptynne, draznigce H4,
ekotoksyczne H14.

1. 16 02 13* Zuzyte urzgdzenia 35 Wymiana Skiad: stal, tworzywa
Zawierajgce zuzytych zroded sztuczne, (poliamid,
niebezpieczne elementy Swiatla, poliester), krzemionka,
inne niz wymienione komputerdw aluminium, rte¢, otdw,
w16 02 09 do 16 02 12 i inny sprzet nikiel, stront, bar.
elektryczny Whasciwosci: odpady
i elektroniczny state, ekotoksyczne H14
i toksyczne HB.
12, 16 05 07* Zuzyte nisorganiczne 0,15 QOdpad stanowic Skiad: kwas siarkowy,
chemikalia zawierajgce beda przetermin. wodorotlenek wapnia,
substancje fub nienadajgce kwas azotowy, kwas
niebezpieczne si¢ do stosowania solny.
nieorganiczne Wiasciwosci: odpady
odczynniki ciekie, toksyczne H8,
chemiczne - zrace H8.
laboratorium
13, 16 05 08* Zuzyte organiczne 0,15 Odpad stanowic Skiad: kwas octowy,
chemikalia zawierajace bedg przetermin. metanol.
substancje lub nie nadajace Wiasciwosci: odpady
niebezpieczne sie do stosowania ciekle, toksyczne H8,
org. odczynniki zrace H8.
chemiczne —
laboratorium
14, 16 06 01* Baterie i akumutatory 0,8 Wymiana Skiad: kwas siarkowy, Pb,
clowiowe akumulatorow PP, PE
w pojazdach Wiasciwosci: odpad staly,
i maszynach 2racy H8, toksyczny H6.
roboczych
15. 19 08 13* Szlamy zawierajgce 370,0 Usuwanie Sktad: substancje
substancje szlamow nieorganiczne
niebezpieczne z innego poneutraliza- (krzemionka), migszanina
niz biologiczne cyjnych cieklych weglowodorow
oczyszczania sciekow Z 0czyszczania do C35, oraz zaniecz.
Sciekow organiczne {asfalteny,
koks, karbeny, karboidy)
nieorganiczne i otéw
Wiasciwosci: odpady
poiplynne, draznigce H4,
ekotoksyczne H14.
RAZEM 5389,6

1.6. W punkcie 11.3.2. Tabela 7 otrzymuje brzmienie:

wiabela7
. Zrddto .
Kod . llosc ] Skiad chemiczny
Lp. odpadu Rodzaj odpadu [Mg/rok] po:v::g;:n a i wlasciwosci odpadu
1. 08 01 99 Inne niewymienione 80,0 Wymiana zuzytych Skiad: wtdkna
odpady z produkciji, mat filtrujgcych syntetyczne — nylonowe,
przygotowania, cbrotu w kabinie do wiokna bawetniane,
i stosowania oraz proszkowego wiokno szklane
usuwania farb pokrywania zanieczyszczone
i lakieréw elementow 2ywicami poliestrowymi
aluminiowych i epoksydowymi
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Wiasciwosci: odpady
state, nasigkliwe
2. 080201 Odpady proszkow 160,0 Proces nakladania Sklad: mieszanina
powlekajacych powlok sproszkowanych zywic
z wykorzystaniem poliestrowych
metody i epoksydowych
elektrostatycznej, i harwnikéw-pigmentow
Wiasciwosci: odpady
state, réZznobarwne
3. 1008 99 Inne niewymienione 1,0 Odpad bedzie Skiad: stopy zelaza
odpady (spiek powstawat z weglem o roznej
weglowy z narzadzi do w trakcie zawartosci wegla
obrobki skrawaniem) mechanicznej Wiasciwoscei: odpady
obrobki elementow stale, szare, twarde
4, 1003 99 Inne niewymienione 850,0 Usuwanie nadlewow Skiad: aluminium,
odpady z hutnictwa Z kolnierzy felg dodatki uszlachetniajace
aluminium {nadlewy Wiasciwosci: odpady
usuwane na wydziale state, kowalne, ciagliwe,
odlewni i obrébki dobre przewodniki
maszynowej) ciepta i elektrycznosci
5. 101003 Zgary i Zuzle 2500,0 Proces obrobki Skdad: tlenki aluminium,
odlewnicze ciekiego aluminium skrzepy zwigzkéw
(aluminiowe}) na wydziale odlewni mineralnych
Wiasciwosci: odpad
staty, srebrzystoszare,
6. 101008 Rdzenie i formy 140,0 Qdpad bedzie Skiad: zeliwo szare, stal
odlewnicze po powstawal po i staliwo bedgce stopami
procesie odlewania procesie odlewania zelaza o roznej
(formy uszkodzone, zawartosci wegla
nie nadajace sie do Wiasciwosci: odpad
dalszego staty
wykorzystania lub
wycofane
z produkgji)
7. 101099 Inne niewymienione 1,0 Qdpad bedzie Skiad: stal bedaca
odpady z odlewnictwa powstawat w trakcie stopem Zelaza
metali niezelaznych mechanicznej o zawartosci wegla do
obrobki elementow 2% i sktadnikéw
stalowych stopowych
Wiasciwosci: odpad
staly, szary, kowalny,
ciagliwy
8. 120102 Czastki i pyty zelaza 600,0 Czastki i pyly zelaza Sklad: stopy zelaza
oraz jego stopow po obrébce z weglem o réznej
elementéw stalowych zawartosci wegla
stosowanych Wiasciwosci: odpad
w zaktadzie np. kokili staly, szary, kowalny,
ciggliwy
9. 120103 Odpady z toczenia 5000,0 Proces Sktad: aluminium,
i pitowania metali powierzchniowej dodatki uszlachetniajgce
niezelaznych obrobki felg Wiasciwosci: odpady
stale, kowalne, ciggliwe,
dobre przewodniki
ciepta i elektrycznosci
10. 120104 Czastki i pyly metali 1000,0 Proces Skiad: aluminium,
niezelaznych ~ powierzchniowej dodatki uszlachetniajgce
nadlewy (angusy) obrabki felg Wiasciwosci: odpady
state, kowalne, ciagliwe,
dobre przewodniki
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ciepta i elektrycznosci

1. 120115 Szlamy z obrabki 130,0 Proces mokrego Skiad; pyly aluminiowe,
metali inne niz odpylania pytow ze nylonowe (syntetyczny
wymienione szlifowania na polimer — poliamid)
w1201 14 wydziale obrébki i weglika krzemu (SiC)
mechaniczne; Wiasciwoséci: odpad
staly
12. 120117 Odpady poszlifierskie 120,0 Zuzyte szczotki Skiad: nylon, weglik
inne niz wymienione grafitowe krzemu, czastki
w 12 01 16 (zuzyte wykorzystywane aluminium, wegiel,
szczotki grafitowe) w ksztaltkach Wiasciwosci: odpad
$ciernych staty
wygladzarek na
wydziale obrébki
mechanicznej
13. 1201 21 Z2uzyte materialy 90,0 Zuzyty materiat po Sklad; stop zelaza
szlifierskie inne niz piaskowaniu kokili i wegla oraz dodatkow
wymienione stopowych: Cr, Mn,
w 12 01 20 (zuzyty zanieczyszczonych : Si,
piasek z piaskowania) .
Wiasciwosci: odpad
staly
14. 1501 01 Opakowania 150,0 Zuzyte opakowania Skitad: wtdkna
z papieru i tektury po surowcach organiczne lub roslinne
oraz substancje
niewlokniste-
wypetniacze mineraine
(kaolin, weglan wapnia),
kleje, barwniki,
Wiasciwosci: odpad
staty, painy,
przesigkliwy, bezwonny,
o0 slabym
przewodnictwie
cieplnym, mata
elastycznoss
15. 150102 | Opakowania z tworzyw 700,0 Zuzyte przekladki Skiad: polimery
sztucznych (zuzyte stosowane w dziale syntetyczne (PP, PE},
przekiadki, fragmenty obrabki lub naturalne oraz
tasm) mechanicznej dla dodatki modyfikujgce.
Zabezpieczenia Wiasciwosci: odpad
wyrobow staly, 0 malej gestosci
wlasciwej
i przewodnosci ciepla
18. 150103 Opakowania z drewna 350,0 Zniszczone palety Sklad: celuloza,
drewniane, skrzynie hemiceluloza, lignina,
zywice, gumy, garbniki,
olejki eteryczne.
Wiasciwosci: odpad
staly, palny, nie
przewodzi pradu,
higroskopijny
17. 150104 Opakowania z metali 200,0 Zuzyte tasmy Skiad: zelazo, wegiel,

(zuzyte tasmy
metalowe
i opakowania)

metalowe uzywane
do wiazania palet
i gasek i opakowania
po srodkach
malarskich

stal, dodatki stopowe
Wiasciwosci: odpad
staly, kowalny, niepalny,
bezwonny, ciagliwy,
o dobrym
przewodnictwie

cieplnym i elektrycznym
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18. 150105 Opakowania 400,0 Zuzyte opakowania Skiad: witokna
wielomateriatowe po surowcach celulozowe , poliestry,
PP, PE, aluminium
wypetniacze, pigmenty,
Wiasciwosci: odpad
staly, niejednorodny,
wielobarwny
o wiasciwosciach
uzaleznionych od skladu
19. 16 0103 Zuzyte opony 2,0 Wymiana opon Sktad: poliamid,
w srodkach poliester, stal, wiskoza,
transportu | wozkach siarka, chlor, tkanina
widtowych kordowa
Wiasciwosci: odpad
staly, rozciagliwy,
nienasigkliwy
20. 16 02 14 Zuzyte urzadzenia 3,0 Odpad beda Skiad: zelazo, wegiel,
stanowi¢ zuzyte aluminium, miedz,
akcesoria polichlorek winylu,
komputerowe polietylen, ebonit, guma,
powstajace w wyniku papier, drewno
napraw i konserwacji Wiasciwosci: odpad
staty, niejednorodny
21. 16 06 04 Baterie alkaliczne 0.1 Wymiana zuzytych Skilad: blacha stalowa,
z wylgczeniem baterii masa czarna
16 06 03 z zawartoscig metali:
litu, kadmu
Wiasciwosci: odpad
staty
22 161104 Okfadziny piecowe 50,0 Zuzyte wypetnienie Skiad: SiO2, Al2Os,
i materiaty ogniotrwate piecow, popekane FeOs, K20,
Z procesow tygle Na:0, MgQ, TiOq, C,
metalurgicznych inne SiC, SiO2, Si, B20s,
niz wymienione Fe20s,
w16 11 03 Wiasciwosci: odpad
staty
23. 17 04 05 Zelazo i stal (rdzenie i 30 Odpady powstawac Skiad: stopy zelaza
obudowy czesci form bedg w wyniku z weglem o réznej
odlewniczych — ztomowania zawartosci wegla
wykorzystanych, elementéw stalowych Wiasciwosci: odpad
ziomowanych kokil) stosowanych staly, szary, kowalny,
w zakiadzie np. kokili ciggliwy
24, 1909 05 Nienasycone 2ywice 50 Usuwanie zuzytych Skiad: zywice
jonowymienne zywic styrenowe, polimery
jonowymiennych akrylowe
Wiasciwosci: odpad
staly
RAZEM 12562,1
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I.7. W punkcie 111.1.3. Tabela 8 otrzymuje brzmienie:

Tabela 8
] Minimalna
Lp. Zrodlo emis;ji Emitor | Rodzaj urzadzenia | sprawnos¢
[%]
Wentylacja odprowadzajaca . .
1. | zanieczyszczenia z oczyszczania | E-5 F'Img(asg%%wy 90
i piaskowania kokili
o Kabina malc_)wania E-19 D_opalacz 98
rozpuszczalnikowego katalityczny TNV
Wentylacja odprowadzajaca Odpylacz
3. Zanieczyszczenia z urzadzen E-27 przewatowy typ 90
typu Loeser MB-M-20B
Wentylacja odprowadzajaca
4 zanieczyszczenia z urzgdzenia E-37 Filtr tkaninowy 90
" | do oczyszczania i piaskowania MP 50/60
kokili
Wentylacja odprowadzajaca Odpylacz
5. zanieczyszczenia maszyn typu E-39 przewatowy typ 90
Loser do wykanczania felg MB-M-20B
: Qdpylacz
6. Oczysgcgarta do ng;czenla E-59 przewatowy typ 90
i piaskowania MB-M-12B
Kabiny lakieru bezbarwnego Dopalacz
7. i bazowego, piec lakieru E-24n regeneracyjny 98
bezbarwnego P.C.R. 160
8 Urzadzenia do lakierowania E-82 Dopalacz 97
" | rozpuszczalnikowego w Lakierni | regeneracyjny RTO
9. Polerki do wykonywa-nia napraw | oo o Odpylacz polerek 99
w pakowni cyklofiltr
Wentylacja odprowadzajaca
zanieczyszczenia z maszyn do
10 koncowego wykarczania felg E-86 Odpylacz mokry -
typu LOSER
Wentylacja odprowadzajaca
zanieczyszczenia z maszyn do
1. koncowego wykanczania felg E-87 Odpylacz mokry 90
typu LOSER

1.8. W punkcie 111.3.1.1. Tabela 9 otrzymuje brzmienie:

Tabela 9
: . Miejsce i spos6b magazynowania
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadéw odpadow
Odpady farb i lakierow Odpad bedzie magazynowany
1. 08 01 11* zawierajgce rozpuszczalniki w opisanych kodem i nazwa odpadu
organiczne lub inne substancje beczkach metalowych o pojemnosci
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niebezpieczne 200 | lub szczelnych
paletopojemnikach o pojemnosci
1000 | w magazynie odpadow.
Odpad bedzie magazynowany
Szlamy wodne zawierajace farby w szczelnych kontenerach
2 08 01 15* i lakiery zawierajgce z przesuwng klapa oznaczonych
' rozpuszczalniki organiczne lub nazwa oraz kodem odpadu.
inne substancje niebezpieczne w magazynie odpadow
niebezpiecznych.
Przy myjce ultradZzwigkowe]
3. 11 01 07* Alkalia trawigce w pojemnikach typu mazuer
oznaczonych nazwag i kodem odpadu.
. W palikonach o pojemnosci 1000 |
Odp?dy z odt#uszczan-ra oznaczonych nazwg i kodem odpadu,
4, 11 01 13* zamerag)ace §ubstanc1e wsr’nagazynie odpadow
niebezpieczne niebezpiecznych.
W szczelnych zamknietych beczkach
o pojemnosci 200 | i palikonach
o pojemnosci 1000 |, oznaczonych
Odpadowe emulsje i roztwory 2:;;;;;;%?;? ﬁ%ﬁ:ﬂ?g
5. 120109 Z obrébki mh?tall niezawierajace umozliwiajace przepompowanie
SHIGISIERS zawartosci oraz w zawory
zabezpieczajgace przed wyciekiem
w magazynie odpadéw
niebezpiecznych.
W opisanych, szczelnie zamknigtych
beczkach o pojemnosci 200 |,
: L oznaczonych nazwg i kodem odpadu,
Mmeralne_oleje_snmkowe, zaopatrzonych w otwory
6. 13 02 05* przek%a_dmgwe LSHISIONS umozliwiajace przepompowanie
niezawierajgce zwigzkow zawartoéci oraz zawory
chlorowcoorganicznych zabezpieczajace przed wyciekiem
w magazynie odpadow
niebezpiecznych.
Odpady magazynowane beda
w magazynie odpadéw w szczelnych
pojemnikach wykonanych z tworzywa
7 | 140603 | . Innerozpuszczalniki sz{uczu:eogr?:going?ﬁr:r? %Zﬂzlggﬁ orez
’ i mieszaniny rozpuszczalnikow o pojemnosci 200 |, oznaczonych
nazwy i kodem odpadu, a nastgpnie
umieszczane w magazynie odpadow
niebezpiecznych.
Opakowania zawierajgce
pozostalosci substancii Odpady magazynowane begdg
hiebezpiecznych lub nimi w kontenerach oznaczonych nazwa
8. 15 01 10* zanieczyszczone (np. Srodkami i kodem odpadu umieszczonych
ochrony roslin 1 i Il klasy w magazynie odpadow
toksycznosci — bardzo toksyczne niebezpiecznych.
i toksyczne)
Sorbenty, materialy filtracyjne, Odpady magazynowane bedg
9. 15 02 02* tkaniny do wycierania i ubrania w szczelnych pojemnikach
ochronne zanieczyszczone z tworzywa sztucznego o pojemnosci
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substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)

120 I, rozstawionych w miejscach ich
powstawania, oznaczonych nazwg
i kodem odpadu a nastepnie
magazynowane Czasowo
w zhiorczym magazynie odpadow
W wyznaczonym pojemniku
zbiorczym, oznakowanym kodem
i nazwa odpadu,

Ptyny zapobiegajace zamarzaniu

Odpad bedzie magazynowany
w opisanych kodem i nazwa odpadu
beczkach metalowych o pojemnosci

10.| 160114 Zawﬁ:g)qe‘;i iseLét;f]t:nqe 200 | lub szezelnych
paletopojemnikach o pojemnosci
1000 | w magazynie odpaddw.
Odpady bedg magazynowane
Zuzyte urzadzenia zawierajace W wyznaczonym miejscu oznaczonym
11 16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz nazwa ';Zgi?yg%pgg:aﬁgxlomzym
' wymienione w 16 02 09 . )
do 16 02 12 nlebe;plecznych, luzem !ub
w oryginalnych opakowaniach
W wyznaczonym miejscu.
Odpady bedg magazynowane
. Zuzyte nieorganiczne chemikalia 7 twgzbf\n(::ksazct:z cI:rt: epg%eorgr?;k:z(;hnych
12.| 160507 ZaWIsir:lJ)an%isel:;tz’zt:nqe nazwa i kodem odpadu
w magazynie odpaddw
niebezpiecznych.
Odpady bedg magazynowane
Zuzyte organiczne chemikalia w beczkach lub pojemnikach
13.| 16 05 08* zawierajgce substancje z tworzywa sztucznego oznaczonych
niebezpieczne nazwa i koc{em odpa_du
w magazynie odpadéw
niebezpiecznych.
Odpady bedg magazynowane
w wannie wychwytowej, oznaczonej
14.| 16 06 01* Baterie i akumulatory otowiowe nazwa i kodem odpadu
w magazynie odpadow
niebezpiecznych.
Odpady zbierane beda w szczelnych
Szlamy zawierajace substancje metalowych po!emmkach
15.| 1908 13* nieb)ézpiecznéaz innego nizI oznaczonych nazwg i kodem odpadu

biologiczne oczyszczania Sciekow

a nastepnie magazynowane
w magazynie odpadéw
niebezpiecznych.

1.9. W punkcie 111.3.1.2. Tabela 10 otrzymuje brzmienie:

Tabela 10
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadow Miejsce i sposob
magazynowania odpadéw
Inne niewymienione odpady W beczkach o pojemnosci 200 |
1. 08 01 99 z produkgji, przygotowania, obrotu oznaczonych nazwg i kodem
i stosowania oraz usuwania farb | odpadu, w magazynie odpadéw
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i lakierow

innych niz niebezpieczne.

08 02 01

Odpady proszkéw powlekajgcych

W beczkach o pojemnosci 200 |,
oznaczonych nazwg i kodem
odpadu w wyznaczonym miejscu
w magazynie odpadow innych niz
niebezpieczne.

10 08 99

inne niewymienione odpady

Odpady beda umieszczane
w oznaczonych nazwa i kodem
odpadu skrzynkach/pudetkach na
wydziatach mechanicznych.

10 03 99

Inne niewymienione odpady
Z hutnictwa aluminium

W pojemnikach, oznaczonych
nazwa i kodem odpadu ktére po
napetnieniu bedg wywozone na

zewnatrz hali, a ich zawartosé

bedzie przesypywana do
oznakowanego kodem odpadu
kontenera.

1010 03

Zgary i zuzle odlewnicze

Odpady bedg umieszczane
w pojemnikach stalowych, po
zastygnieciu pojemniki bedg
transportowane na zewnatrz hali
do specjalnie przygotowanego
boksu oznaczonego nazwag
i kodem odpadu, na
utwardzonym, szczelnym podiozu.

10 10 08

Rdzenie i formy odlewnicze po
procesie odlewania

Odpady beda magazynowane
w wydzielonej czesci magazynu
odpadow oznaczonej hazwa
i kodemn odpadu.

10 10 99

Inne nie wymienione odpady
z odlewnictwa metali niezelaznych

Odpad magazynowany bedzie
w pojemniku o pojemnosci 200 |,
oznaczonym nazwg i kodem
odpadu w magazynie odpaddw
innych niz nicbezpieczne.

12 01 02

Czastki i pyly zelaza oraz jego
stopow

W pojemnikach na terenie
zaktadu oznaczonych nazwg
i kodem odpadu, ktére po
napetnienu beda przewozone na
plac przed halg odlewni.

120103

QOdpady z toczenia i pitowania
metali niezelaznych

W stalowych kontenerach
oznaczonych kodem i nazwag
odpadu, rozmieszczonych na

terenie zaktadu, po napetnienu
beda przewozone do zadaszonej
wiaty przed halg obrobki
mechanicznegj.

10.

12 01 04

Czastki i pyly metali niezelaznych

W oznaczonym nazwg i kodem
odpadu kontenerze metalowym
o pojemnosci 20 m*, w wiacie
magazynowej.

11.

120115

Szlamy z obrébki metali inne niz
wymienione w 12 01 14

W beczkach oznaczonych nazwa
i kodem odpadu,
w pomieszczeniu odpylacza
przewatowego.
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12.

12 01 17

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

W pojemniku metalowym,
oznaczonym nazwa i kodem
odpadu, zlokalizowanym na

terenie wydziatu obrobki

wykoriczeniowe;.

13.

1201 21

Zuzyte materialy szlifierskie inne
niz wymienione w 12 01 20

Zuzyty piasek zostanie
umieszczony w pojemnikach
o pojemnosci 2 m3, oznaczonych
nazwg i kodem odpadu,
zaopatrzonych w szczelne
pokrywy, w wydzielonym miejscu
obok Slusarni kokilowej.

14.

1501 01

Opakowania z papieru i tektury

W pojemnikach oznaczonych
nazwg i kodem odpadu, po ich
napetnieniu bedg prasowane
i umieszczane w magazynie
odpaddw.

15.

16 01 02

Opakowania z tworzyw sztucznych

W pojemnikach oznaczonych
nazwg i kodem odpadu, po ich
napeinieniu beda prasowane
i umieszczane w magazynie
odpaddw.

16.

15 01 03

Opakowania z drewna

W magazynie odpadéw innych niz
niebezpieczne, w miejscu do tego
celu przeznaczonym oraz
oznaczonym nazwg i kodem
odpadu.

17.

15 01 04

Opakowania z metali

W magazynie odpadéw innych niz
niebezpieczne, w pojemniku
oznaczonym nazwa i kodem

odpadu.

18.

15 01 05

Opakowania wielomaterialowe

W oznaczonym nazwg i kodem
odpadu kontenerze metalowym
o pojemnosci 20 m?, w wiacie
magazynowej.

19.

16 01 03

Zuzyte opony

W magazynie odpaddw innych niz
niebezpieczne, w miejscu do tego
celu przeznaczonym oraz
oznaczonym nazwg i kodem
odpadu.

20.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09
do 16 02 13

W wyznaczonym miegjscu
w pojemniku oznaczonym nazwg
i kodem odpadu.

21.

16 06 04

Baterie alkaliczne z wytgczeniem
16 06 03

W pojemnikach z tworzywa
sztucznego oznaczonych nazwg
I kodem odpadu, w biurowcu.

22.

16 11 04

Okfadziny piecowe i materiaty
ogniotrwate z procesow
metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

W wyznaczonym miejscu na
zewnatrz hali produkcyjnej,
w boksie oznaczonym nazwa
i kodem odpadu.

23.

17 04 05

Zelazo i stal

Odpady sktadowane bedg
‘w oznaczonych nazwa i kodem
odpadu, wydzielonych miejscach
w halach magazynowych.
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W magazynie odpadéw innych niz

24, 1

90905

Nasycone lub zuzyte zywice

jonowymienne

niebezpieczne, w pojemniku lub
worku oznaczonym nazwag
i kodem odpadu.

1.10. W punkcie 111.3.2.1. Tabela 11 otrzymuje brzmienie:

Rodzaj odpadéw

Sposoéb gospodarowania

zawierajgce rozpuszczalniki
organiczne lub inne substancje

Odpady farb i lakieréw

niebezpieczne

posiadajgcym wymagane zezwolenia

Qdpady przekazywane bedag
uprawnionym podmiotom

w zakresie gospodarowania
odpadami.

Szlamy wodne zawierajgce farby
i lakiery zawierajgce posiadajagcym wymagane zezwolenia
rozpuszczalniki organiczne lub
inne substancje niebezpieczne

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom

w zakresie gospodarowania
odpadami.
Odpady przekazywane beda

Alkalia trawigce

uprawnionym podmiotom

posiadajgcym wymagane zezwolenia

w zakresie gospodarowania
odpadami.

Odpady z odtluszczania
zawierajgce substancje
niebezpieczne

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane zezwolenia
w zakresie gospodarowania
odpadami.

Odpadowe emulsje i roztwory
z obrébki metali niezawierajace

chlorowcow

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane zezwolenia
w zakresie gospodarowania
odpadami.

Odpady przekazywane bedg

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
niezawierajace zwigzkow

chlorowcoorganicznych

uprawnionym podmiotom

posiadajgcym wymagane zezwolenia

w zakresie gospodarowania
odpadami.

Inne rozpuszczalniki
i mieszaniny rozpuszczalnikow

QOdpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane zezwolenia
w zakresie gospodarowania
odpadami.

Opakowania zawierajace
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
Zanieczyszczone (np. srodkami
ochrony roslin 1 i Il klasy

toksycznosci — bardzo toksyczne

i toksyczne)

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane zezwolenia
w zakresie gospodarowania
odpadami.

Tabela 11
Lp. | Kod odpadu
1. 08 01 11*
2. 08 01 15*
3. 11 01 07*
4, 11 0113
5. 12 01 09*
6. 13 02 05*
7. 14 06 03*
8. 15 01 10*
9. 15 02 02*

Sorbenty, materialy filtracyjne,

Odpady przekazywane beda
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tkaniny do wycierania i ubrania
ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi
(np. PCB)

uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane zezwolenia
w zakresie gospodarowania
odpadami.

Ptyny zapobiegajace zamarzaniu

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom

10. 16 01 14* Zawierajace substancje posiadajacym wymagane zezwolenia
niebezpieczne w zakresie gospodarowania
odpadami.
Zuzyte urzadzenia zawierajgce Cdpaly przekazywan'e Bh0q
niebezpieczne elementy inne niz _ prawnionym podmiotom .
1.1 1602 13* pleczr 16 02 09 posiadajgcym wymagane zezwolenia
wymlednrone . w zakresie gospodarowania
01602 12 )
odpadami.
Odpady przekazywane beda
Zuzyte nieorganiczne chemikalia uprawnionym podmiotom
12.| 16 05 07* zawierajgce substancje posiadajgcym wymagane zezwolenia
niebezpieczne w zakresie gospodarowania
odpadami.
Odpady przekazywane bedg
Zuzyte organiczne chemikalia uprawnionym podmiotomn
13. 16 05 08* zawierajgce substancje posiadajgcym wymagane zezwolenia
niebezpieczne w zakresie gospodarowania
odpadami.
Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
14. | 16 06 01* Baterie i akumulatory olowiowe | posiadajacym wymagane zezwolenia
w zakresie gospodarowania
odpadami.
Odpady przekazywane beda
Szlamy zawierajgce substancje uprawnionym podmiotorn
15.| 1908 13* niebezpieczne z innego niz posiadajgcym wymagane zezwolenia

biologiczne oczyszczania $ciekdw

w zakresie gospodarowania
odpadami.

.11. W punkcie 111.3.2.2. Tabela 12 otrzymuje brzmienie:

Tabela 12
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadow Sposéb gospodarowania
Inne niewymienione odpady Odpady przekazywar!e beda
z produkgji, przygotowania, obrotu uprawnionym podmiotom
1 080199 i stosowania oraz usuwania farb p03|adafacym Wyrﬂag?”e
i lakierow zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
2. 08 02 01 Odpady proszkéw powlekajgcych posiadajacym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
Odpady przekazywane beda
3. 10 08 99 Inne niewymienione odpady uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane
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zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

10 03 99

Inne niewymienione odpady
z hutnictwa aluminium

Odpady przekazywane bgda
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

1010 03

Zgary i zuzle odlewnicze

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

10 10 08

Rdzenie i formy odlewnicze po
procesie odlewania

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

101099

tnne nie wymienione odpady
z odlewnictwa metali niezelaznych

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

12 01 02

Czastki i pyly zelaza oraz jego
stopow

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

1201 03

Odpady z toczenia i pitowania
metali niezelaznych

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

10.

120104

Czastki i pyty metali niezelaznych

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

11.

120115

Szlamy z obrobki metali inne niz
wymienione w 12 01 14

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

12.

1201 17

Odpady poszlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 16

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmioctom
posiadajgcym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

13.

1201 21

Zuzyte materiaty szlifierskie inne
niz wymienione w 12 01 20

Odpady przekazywane bedag
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

14.

15 01 01

Opakowania z papieru i tektury

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
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posiadajgcym wymagane
zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

15.

15 01 02

Opakowania z tworzyw sztucznych

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

16.

1601 03

Opakowania z drewna

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

17.

1501 04

Opakowania z metali

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

18.

1501 05

Opakowania wielomateriatowe

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

19.

16 01 03

Zuzyte opony

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

20.

16 02 14

Zuzyte urzgdzenia inne niz
wymienione w 16 02 09
do 16 02 13

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

21,

16 06 04

Baterie alkaliczne z wylgczeniem
16 06 03

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

22.

16 11 04

Oktadziny piecowe i materiaty
ogniotrwate z procesow
metalurgicznych inne niz
wymienione w 16 11 03

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

23.

17 04 05

Zelazo i stal

Odpady przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajgcym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.

24,

1909 05

Nasycone lub zuzyte zywice
jonowymienne

Odpady przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom
posiadajacym wymagane

zezwolenia w zakresie
gospodarowania odpadami.
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1.12. Punkt 1.4, otrzymuje brzmienie:

l11.4. Warunki wprowadzania energii w postaci hatasu

l1l.4.1. Zrodta hatasu typu punktowego
Tabela 13

Lp.

Symbol
zrodia
hatasu

Nazwa zradta halasu

Wysokosé
Zrodta
[m npt]

Czas pracy

Pora
dzienna

[h]

Pora
nocha

[h]

P1

Filtr powietrza
(Indukta 55g 160M-2A)
Zlokalizowany w budynku
Piaskowni” przy odlewni Nawa IV

16

P2 + P16

Wentylatory dachowe WD40
(15 szt.) zlokalizowane na dachu
hali odlewni Nawa IV

12

16

P17 + P19

Wentylatory dachowe WD 25
(3 szt.) zlokalizowane na dachu
hali odlewni Nawa IV

12

16

P20 = P27

Wentylatory dachowe JUWENT
WD 40 (8 szt.) zlokalizowane na
dachu budynku Lakierni |

12

16

P28 +~ P29

Centrale wentylacyjne BO (25)
(2 szt.) zlokalizowane na dachu
budynku Lakierni |

12

16

P30 + P32

Centrale wentylacyjne BO(25)-
wyk. Ex (3 szt.) zlokalizowane na
dachu budynku Lakierni |

12

16

P33 + P34

Wentylatory dachowe WD-450
(2 szt.) zlokalizowane na dachu
Hali obrobki mechanicznej

12

16

P35 + P48

Wentylatory dachowe WD-710
(14 szt.) zlokalizowane na dachu
Hali obrobki mechanicznej

12

16

P49 + P55

Centrale nawiewne DAWGH
(7 szt.) zlokalizowane na dachu
Hali obrébki mechanicznej

12

16

10.

P56 + P57

Wentylatory dachowe Uniwersal
WZS315/DAS 160 (2 szt.)
zlokalizowane na dachu
Hali obrobki mechaniczne;j

12

16

1.

P58 + P59

Centrale wentylacyjne CPV-1VTS
(szt. 2) zlokalizowane na dachu
Hali obrébki mechanicznej

12

16

12.

P60

Centrala wentylacyjna CPV-2VTS
zlokalizowana na dachu Hali
obrdbki mechanicznej

12

16

13.

P61

Centrala nawiewna SKN-2 VBW
Clima zlokalizowana na dachu
Hali obrébki mechanicznej

12

16

14.

P62 + P63

Wentylatory dachowe WD 25
(2 szt.) zlokalizowane na dachu

12

16

0S-1.7222.41.1.2021.MH

Str. 18 230




Hali obrébki mechanicznej

15.

P64 + P65

Wentylatory dachowe WD 25
(2 szt.) ziokalizowane na dachu
przybudéwki socjalno-techniczno-
biurowe;.

12

16

16.

P66

Wentylator dachowy WD20
Zlokalizowany na dachu
przybuddwki socjalno-techniczno-
biurowej

12

16

17.

P67 + P9

Wentylatory dachowe JUWENT
WD 16 (3 szt.) zlokalizowane na
dachu przybuddwki socjalno-
techniczno-biurowej

12

16

18.

P70 + P72

Wentylatory kanatowe Ventures

Ind.TD 160 (3 szt.) zlokalizowane

na dachu przybudowki socjalno-
techniczno-biurowej

12

16

19.

P73 + P76

Wyrzutnie centrali CPV-2 VTS
Clima (4 szt.) zlokalizowane na
dachu pakowni

12

16

20.

P77+ P81

Wentylatory dachowe JUWENT

WD40 (5 szt.) zlokalizowane na

dachu przybuddwki technicznej
(przy budynku lakierni)

16

21.

P82 + P85

Wentylatory dachowe JUWENT
WD 31,5 (4 szt.) zlokalizowane na
dachu Hali obrébki cieplnej

16

22.

P86 + P101

Wentylatory dachowe GEA615
(16 szt.) zlokalizowane na dachu
budynku odlewni

14

16

23.

P102 + P117

Wentylatory dachowe JUWENT
WDE x 40 (16 szt.) zlokalizowane
na dachu budynku odlewni

14

16

24,

P118 + P132

Wentylatory dachowe WDc-500
(15 szt.) zlokalizowane na dachu
odlewni

14

16

25.

P133 + P139

Wentylatory dachowe Uniwersal
Das-160 (7 szt.) zlokalizowane na
dachu budynku socjalno-
biurowego

16

26.

H140 + H141

Czerpnie aparatu grzewczo-
wentylacyjnego CKV-6-P (2 szt))
Zlokalizowane na dachu budynku

socjalno-biurowego

16

27.

P142

Zespot klimatyzacyjny Cabero

zZlokalizowany przy poludniowej

fasadzie magazynu wysokiego
sktadowania

16

28.

P143

Wentylator chtodni BORA 2500
zlokalizowany na dachu odlewni
nawy Il

13

16

29.

P144

Wentylator chtodni BORA1250
zlokalizowany na dachu odlewni

16
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nawy IV

30.

P145 + P148

Wentylatory dachowe WZk -
400/DAk250 (4 szt.) zlokalizowane
na dachu Hali obrébki mech.

12

16

31.

P149 + P150

Wentylatory dachowe WZk -315/
Das 160 (2 szt.) zlokalizowane na
dachu Hali obrébki mechanicznej

12

16

32.

P151 + P152

Wyrzutnie wentylacyjne
WAPAV45 (2 szt.) ziokalizowane
na dachu Hali obrébki
mechanicznej

12

16

33.

P153

Wieza chtodnicza typu TMA-08-55
DESCA zlokalizowana przy rogu
Hali obrobki ciepinej

16

34.

P154

Centrala nawiewno-wywiewna
AF-40 FRAPOL

12

16

35.

P155

Centrala nawiewno-wywiewna
AF-30 FRAPOL na dachu Lakierni
I

12

16

36.

P156-P157

Centrale nawiewno-wywiewne
VS-650-L/R-PHC VTS (2 szt.) na
dachu Lakierni Il

12

16

37.

P158-P160

Centrale nawiewne
AF-70 FRAPOL (3 szt.) na dachu
Lakierni Il

12

16

38.

P161

Centrala nawiewna
AF-10D FRAPOL na dachu
Lakierni Il

12

16

39.

P162

Wentylator dachowy
CDVA-450/45/1400 Venture
Industries na dachu Lakierni ||

12

16

40.

P163

Wentylator dachowy
FC-454T Danfoss na dachu
Lakierni Il

12

16

41.

P164

Centrala nawiewna VS-55-L-HC,
VTS na dachu Lakierni |l

12

16

42.

P165

Wentylator dachowy
FC-ATX-454T Danfoss na dachu
Lakierni Il

12

16

43.

P166

Centrala nawiewno-wywiewna
VS-75-R-PH, VTS na dachu
Lakierni Il

12

16

P167

Centrala nawiewno-wywiewna
VS-75-L-PH, VTS na dachu
Lakierni Il

12

16

45.

P168

Wentylator dachowy
FC-254T Danfoss na dachu
Lakierni 1l

12

16

46.

P169-P170

Wentylatory dachowe
FC-716T Danfoss (2 szt.) na
dachu Lakierni Il

12

16

47.

P171-P173

Wentylatory dachowe
REA-202M Danfoss (3 szt.) na

12

16
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dachu Lakierni ||
Agregat wody lodowej
48, P174 TMA-2A550A EC na dachu 12 16 8
Lakierni ii
Agregat wody lodowej
49 P175 TMA-3A960A EC na dachu 12 16 8
Lakierni Il
Agregat wody lodowej
50. P176 AQL-R410A BLN 20 na dachu 12 16 8
Lakierni I}
51. P177 Dopalacz regeneracyjny RTO 1 16 8
Centrala nawiewno-wywiewna na
dachu hali obrobki
. P178 wykonczeniowej, o wydajnosci 12 L £
70000 m*h
Centrala nawiewno-wywiewna na
dachu hali obrobki
53. P79 wykoriczeniowej, o wydajnosci 12 18 )
70000 m¥h
llI.4.2. Zrédta hatasu typu ,budynek”
Tabela 14
Czas pracy
Symbol . Wysokosé P P
Lp. | . Lokalizacja ora ora
P- | zrédia [m] dzienna | nocna
[h] [h]
) Hala produkcyjna
1| B1 | (odiewnia— Nawa il 14 b ;
) Hala produkcyjna
2. B-2 (obrobka mechaniczna) 12 16 8
3. B-3 Lakiernia | 12 16 8
4. B-4 Pakownia 12 16 8
5. B-5 Hala obrébki cieplnej 12 16 8
6. B-6 Sprezarkownia 8 16 8
) Magazyn wysokiego
7. B-7 sktadowania 18 e 8
8. B-8 Odlewnia (Nawa |V) 12 16 8
Hala obrébki
% | B9 | mechanicznej Il (HOM) 12 16 8
Hala obrébki cielnej !
10. B-10 (HOC) 10 16 8
11. B-11 Lakiernia 12 16 8
Sprezarkownia w budynku
12. B-12 Lakierni II 18 16 8
13 B-13 Hala polerek 10 16 8
14, | B-14 baleobIobil 10,5 16 8
wykonczeniowej
15. B-15 Budynek odpylaczy 7,3 16 8
08-1.7222.41.1.2021.MH Str.21z 30




1.13. W punkcie V.2.3. Tabela 18 otrzymuje brzmienie:

Tabela 18
N itorG Czestotliwosc Substancje
Lp. i GIMISOFOW pomiaréw zanieczyszczajace
Miedz*
Mangan®
co najmniej raz Nikiel*
1. E-1, E-50 Zelazo*
na dwa lata Cynk*
Chrom*
Tytan*
E-1, E-3, E-4, E-6, E-7, E-9, E-14,
5 g 35 E’_%% EE_24% E’?ﬁ E_ig E-?jzo co najmniej co Dwutlenek azotu
E- 53’, E-54, E-57, E-58, E-60, E-61, pot roku Pyt ogotem
E-62, E-64, E-80, E-85, E-9n, E-14n
E-5, E-27, E-37, E-39, E-59, E-86, co najmniej co i
3. E.87. E-8n, E-13n o6t roku Pyt ogotem
4 E-16, E-17, E-18 €0 najmniej raz LZO
w roku
) ) i Co najmniej co
5. E-19, E-82, E-24n pét roku LZO

* jako suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM10

N. W miejsce zalacznikéw nr 1 i nr 2 do decyzji wprowadza si¢ nowe
o brzmieniu nadanym jak w zatacznikach nr 1 i nr 2 do niniejszej decyzji.

lll. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian

Uzasadnienie

Pismem z dnia 2 marca 2021 r., znak: W/175/2021 Superior Industries
Production Poland Sp. z 0.0, ul. ignacego Mosécickiego 2, 37-450 Stalowa Wola
(REGON 830483450, NIP 8652215995) wystapita z wnlosklem 0 zmiane decyzji
Wojewody Podkarpackiego z dnia 30 marca 2007 r., znak: SR.IV-6618-28/1/06
zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z  dnia
19 lipca 2010 r., znak: RS.VI-7660/43-3/08, z dnia 28 wrzesnia 2012 r., znak: OS-
|.7222.23.3. 2012 DW, z dnia 23 lipca 2013 r., znak: 0S-1.7222.12.1.2013.DW, z dnia
3 wrzesnia 2014 r., znak: 0S-1.7222.43.4.2014.DW, z dnia 3 grudnia 2014 r., znak:
OS-1.7222.43.13.2014.DW, z dnia 18 marca 2015 r, znaki OS-
1.7222.43.11.2014.DW, z dnia 29 wrzeénia 2016 r., znak: 0S-1.7222.3.1.2016.DW
i z dnia 29 sierpnia 2018 r., znak: 0S-1.7222.5.8.2017.DW udzielajgcej Superior
Industries Production Poland Sp. z 0.0, pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkcji samochodowych felg aluminiowych
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0 maksymalnej zdolnosci produkcyjnej 110 000 Mg/rok wraz z instalacjg lakierni
0 zuzyciu rozpuszczalnikéw organicznych 495 Mg/rok — Zakiad nr 2.

Whiosek Spotki zostat umieszczony w publicznie dostepnym wykazie danych
o dokumentach zawierajgcych informacije o $rodowisku i jego ochronie pod numerem
152/2021.

Eksploatowane na terenie Spoiki instalacje klasyfikujg sie zgodnie z ust. 2 pkt
6 i ust. 6 pkt 9 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegdinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r.,, poz. 1169) do instalacji do topienia, tagcznie ze stapianiem
metali niezelaznych, w tym produktéw z odzysku, lub odlewania metali niezelaznych,
o zdolnosci produkceyjnej przekraczajacej 4 tony wytopu na dobe dla ofowiu i kadmu
lub 20 ton wytopu na dobe dla pozostatych metali oraz instalacji do powierzchniowej
obrébki substancji przedmiotéw lub produktéw z wykorzystaniem rozpuszczalnikéw
organicznych, o zuzyciu rozpuszczalnika ponad 150 kg na godzine lub ponad 200
ton rocznie.

Instalacje zaliczane sg zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 14 i § 3 ust. 1 pkt 14
rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzieé
mogacych znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko do przedsiewzie¢ mogacych
zawsze znaczgco oddziatywaé¢ na $rodowisko oraz przedsiewzie¢ mogacych
potencjalnie znaczaco oddziatywac na $rodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183
w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy Prawo ochrony $rodowiska wiasciwym
w sprawie jest marszatek wojewédztwa.

Analizujgc przedstawiong dokumentacje uznano, ze wnioskowane zmiany
mieszczg si¢ w definicji istotnej zmiany instalacji zawartej w art. 3 ust. 7) ustawy
Prawo ochrony $rodowiska.

Majgc na uwadze powyzsze pismem z dnia 12 marca 2021 r., znak: OS-
1.7222.41.1.2021.MH wezwano wnioskodawce do uiszczenia naleznej optaty
rejestracyjnej, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia
2014 r. w sprawie wysokosci optat rejestracyjnych oraz przediozenia Marszatkowi
Wojewodztwa Podkarpackiego sposobu dowodu uiszczenia naleznej optaty
rejestracyjnej.

Dowod wpftaty optaty rejestracyjnej przedtozony zostat Marszatkowi
Wojewodztwa Podkarpackiego w dniu 22 marca 2021 r.

Po analizie formalnej zlozonych dokumentéw, pismem z dnia
22 marca 2021 r, znak: 08-1.7222.41.1.2021.MH zawiadomiono o wszczeciu
postepowania administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla
ww. instalacji oraz ogloszono, ze przedmiotowy wniosek zostal umieszczony
w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje
o $rodowisku i jego ochronie

Pismem z dnia 25 marca 2021 r., znak: 0S-1.7222.41.1.2021.MH
poinformowano o prawie wnoszenia uwag i wnioskow do przediozonej w sprawie
dokumentagcji. Ogtoszenie byto dostepne przez 30 dni (tj. od dnia 7 kwietnia 2021 r.
do dnia 6 maja 2021 r.) na tablicy ogloszenrn Superior Industries Production Poland
Sp. z 0.0 i Urzedu Miasta Stalowej Woli oraz na stronie internetowej i tablicach
ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Podkarpackiego w Rzeszowie.
W okresie udostepniania nie wniesiono zadnych uwagi wnioskow.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony s$rodowiska wersja
elektroniczna wniosku zostata przestana Ministrowi Srodowiska przy pi$mie z dnia
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20 kwietnia 2021 r., znak: 0S-1.7222.41.1.2021.MH wraz z informacja o uiszczeniu
optaty rejestracyjnej.

Po szczegdlowej analizie przediozonej dokumentacji stwierdzono, ze whniosek
spetnia wymogi art. 184 oraz art. 208 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Przedmiotem wniosku sa zmiany zwigzane z realizacjg nastgpujacych
przedsiewziec:

- zakonczenic budowy hali obrobki wykonczeniowej i rozpoczecie rozruchu
zainstalowanych w niej maszyn i urzgdzen,
- montaz linii do Flow-Formingu w hali obrébki cieplnej.

Na realizacje ww. inwestycji wnioskodawca uzyskat decyzje Prezydenta
Miasta Stalowej Woli o $rodowiskowych uwarunkowaniach z dnia 25 stycznia
2019 r., znak: POS-V.6220.3.2019.AS.11.

Wykonanie ww. przedsiewzig¢ spowoduje wzrost emisji gazow i pytow
wprowadzanych do powietrza. Zwigkszeniu ulegnie emisja: pylu (o 23%), tlenku
wegla (o 0,06%), dwutlenku azotu (0 3%) i dwutlenku siarki (o 1%). Realizacja
inwestycji skutkowaé bedzie réwniez zwigkszeniem iloéci wytwarzanych odpadow
niebezpiecznych (o0 3%) oraz innych niz niebezpieczne (o 9%).

Rozbudowa instalacji nie spowoduje zwiekszenia ilosci pobieranej wody
i odprowadzanych $ciekow, nie zwiekszy sie réwniez ilo§¢ surowcéw i materiatow
stosowanych w produkgji.

Zanieczyszczenia z nowej hali obrobki wykonczeniowej odprowadzane
sa do atmosfery emitorami E-86 i E-87 (maszyny do koricowego wykariczania felg
typu LOSER), oraz E-88 i E-89 (myjki Caber Impianti 7130). Zanieczyszczenia
z nowej linii do Flow-Formingu, zlokalizowanej w hali obrobki cieplnej odprowadzane
sg do atmosfery emitorem E-85.

Wszystkie nowe emitory wyposazone zostaly w stanowiska do pomiaru
wielkosci emisji w zakresie gazéw lub pytéw do powietrza.

W dokumentacji wykazano, ze emisja do powietrza z rozbudowanej instalacji
do produkcji samochodowych felg aluminiowych nie spowoduje przekroczenia
wartosci dopuszczalnych okreslonych w zataczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra
Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r. w sprawie poziomoéw niektérych substancji
w powietrzu (Dz. U. z 2021 r., poz. 845) oraz nie spowoduje przekroczenia wartosci
odniesienia okreslonych w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancii
w powietrzu (Dz. U. Nr 16, poz. 87).

Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono

w odniesieniu do dokumentéw:

1. Dokument referencyjny BAT dla najlepszych dostepnych technik w produkcii
metali niezelaznych, grudzien 2001,

2. Dokument referencyjny na temat najlepszych dostepnych technik w zakresie
obrébki powierzchniowej metali i tworzyw sztucznych; sierpien 2006,

3. Dokument Referencyjny dotyczacy Najlepszych Dostepnych Technik dla emisji
Z magazynowania, lipiec 2006,

4. Dokument Referencyjny BAT dla ogéinych zasad monitoringu, lipiec 2003,

5. Dokument referencyjny najlepszych dostepnych technik BAT w kuznictwie
i przemysle odlewniczym, maj 2005.
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6. Dokument referencyjny

BAT dla

najlepszych  dostepnych  Technik

w przemysfowych systemach chiodzenia, grudzien 2001.

Wymogi najlepszej dostepnej techniki
okreslone dokumentami referencyjnymi

Stosowane w Spoice rozwiazania
techniczne gwarantujace spehienie
wymogow najlepszej dostepnej techniki

Magazynowanie materiatéw w sposob
selektywny z zabezpieczeniem
zanieczyszczeniom podczas
magazynowania.

Surowce s3 magazynowane w sposob
selektywny, dla rozréznienia rodzajéw stopow
stosowane s oznaczenia.

Oleje i emulsje olejowe s3 magazynowane
w specfalnie do tego celu wyznaczonych
pomieszczeniach zabezpieczonych przed
dostepem o0séb nieupowaznionych. Kazdy
magazyn materiatow fatwopalnych wyposazony
jest w wentylacje oraz wanny wychwytowe
zabezpieczajace przed ewentualnym
wyciekiem. W zaktadach znajduja sie
wydzielone magazyny farb proszkowych, farb
rozpuszczalnikowych, magazyny kwasow
i magazyny zasad.

Organizowanie miejsc magazynowania
ztomu w sposéb nie obnizajgcy jego
jakosci oraz nie powodujacy
Zanieczyszczenia gleby i wod gruntowych.

Ztom wsadowy (czyste wybrakowane odlewy)
gromadzony jest w wydzielonym, zadaszonym
magazynie, zabezpieczajgcym odpady przed
dziataniem czynnikdw atmosferycznych. Wody
deszczowe z dachu magazynu odprowadzane
sg do zbiorczej kanalizacji ogoinosplawne;j
Z ktérej wszystkie Scieki sg oczyszczane.

Qdzysk czystych odpadéw aluminiowych.

Zaktad prowadzi powtérny przetop
aluminiowych pozostatosci w postaci czystych
wior, zalewek i wybrakowanych felg.
Pozostatosci te segregowane sg wediug
gatunku stopu. Wiory ze stopu AlSi;1Mg przed
zawréceniem do produkcji $3 rozdrabniane
i oczyszczane. Materialem wsadowym do
piecow s3 czyste i suche wiory.

Wykorzystywanie opakowan wielokrotnego
uzytku lub opakowan wielkogabarytowych
do transportu i magazynowania
materiatow.

Stosowane sg przekiadki wielokrotnego ubytku,
wykonane z tworzywa sztucznego, zastepujgce
przektadki z tektury.
Przekazywane sg opakowania zwrotne typu
pojemniki z tworzyw, metali. Zaktad posiada
podpisane umowy z dostawcami substancii
chemicznych, w ktérych zobowigzuig sie do
odbioru pustych opakowan, bez ich
uprzedniego mycia.

Stosowanie wiasciwych praktyk
w transporcie cieklego metalu
i racjonalnego wykorzystania kadzi
odlewniczych

Wielkos¢ kadzi jest tak dobierana aby
w maksymalny sposéb wykorzystaé pojemnogé
transportows. Proces przelewania metalu jest
ograniczony do niezbednego minimum
(ok. 10 min.); ciekty metal z pieca przelewany
jest bezposrednio do kadzi.

Magazynowanie zuzytych materiatéw
w sposdb pozwalajacy na ich ponowne
wykorzystanie lub odbidr.

Odpady sg magazynowane w sposob
selektywny na terenie zaktadu, w specjalnie do
tego celu przeznaczonych miejscach,
zapewniajgcych tatwos¢ dojazdu.
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Czas magazynowania odpadéw zgodny jest
z przepisami i powigzany z minimalna iloscig
wymagang przy zapewnieniu ekonomiki
transportu.

Stosowanie czystych materiatow
wsadowych oraz piecow elektrycznych lub
gazowych celem uzyskania niskiego
poziomu emisji podczas topienia.

Do przetopu uzywany jest czysty materiat
wsadowy w postaci gotowego stopu aluminium
(gaski) o ustalonym sktadzie chemicznym.
Podczas przetopu nie sg stosowane topniki ani
substancje uszlachetniajace.

Wiory przetapiane w zaktadzie poddawane sg
uprzednio rozdrobnieniu i oczyszczeniu
{(usuniecie emulsji i wody).

W instalacji eksploatowane sa szczelne piece
opalane gazem ziemnym, wyposazone
w palinki niskoemisyjne o wysokiej sprawnosci
cieplnej. Sciany piecow wyposazone sg
w howoczesne materiaty izolacyjne, ktore
utrzymuja wysoka temperature w ich
wnetrzach. Wszystkie gazy powstajace
w trakcie przetopu oraz produkty spalania gazu
ujmowane s3 i odprowadzane do $rodowiska.
Zamontowane przy piecach wymienniki ciepta
dodatkowo wykorzystuja ciepto spalin do
ogrzewania pomieszczen.

Stosowanie pokryw na tyglach fub
kotlinach piecéw topialnych.

W piecach topialnych stosowane s specjalne
zamkniecia kotliny bocznej, do ktorej tadowany
jest materiat wsadowy. Badania prowadzone
na stanowiskach pracy wykazaty
dotrzymywanie norm higienicznych.

Stosowanie przy rafinacji instalacji
odgazowujgce;.

Rafinacja cieklego metalu prowadzona jest
w kadziach transportowych za posrednictwem
urzadzen z ruchomym wirnikiem. W czasie
rafinacji nastepuje usuwanie pecherzykéw
wodoru, powietrza oraz gazéw obojetnych.
Wydzielajace sie gazy odprowadzane sg do
przestrzeni hali.

Stosowanie do odgazowania i rafinacji
ciektego metalu, mieszanki argonu lub
azotu.

W zaktadzie do odgazowania i rafinacji
stosowane s3g gazy obojetne (Ar i N2) bez
dodatku chioru.

Ze wzgledu bezpieczenstwa i ekologie
powinno sie ograniczaé w procesach
modyfikacji stosowanie zwigzkéw fluoru
i chloru.

Jako modyfikatory stosuje sig argon lub azot
do rafinacji oraz zaprawe tytan-bor w celu
poprawienia warunkéw krzepniecia stopu. Nie
stosuje sie modyfikatorow zawierajacych fluor
lub chlor.

Stosowanie urzadzen odpylajgcych
podczas czyszczenia wsadu poprzez
srutowanie.

Dostarczanie do zakladu materiatu wsadowego
w postaci ggsek, zawracanie do produkcji
wybrakowanych felg oraz stosowanie czystych
widr nie wymaga czyszczenia wsadu.

Optymalizowanie wykorzystania wody.

W zakladzie prowadzony jest monitoring
zuzycia wody. Stosowany system umozliwia
kontrole wodochtonno$ci proceséw oraz
mozliwo$é ewentualnego eliminowania start.
Optymalizacja wykorzystywania wody
w zaktadzie realizowana jest poprzez

08-1.7222.41.1.2021.MH

Str. 26 z 30




nastgpujace obiegi zamknigte wody:
- chtodzenie wody obiegu chtodnic olejowych,
- obieg zamkniety chtodzenia wody
w zbiornikach chtodzenia felg po odlewaniu,
- obiegi zamkniete w myjkach,
- obiegi zamkniete w lakierniach;
- obiegi zamkniete uktaddw klimatyzacyjnych.

Zbieranie wody ze sptywow
powierzchniowych i stosowanie odolejaczy
w przypadku miejsc gromadzenia ztomu.

Magazynowanie ziomu odbywac sie
w wydzielonym pomieszczeniu magazynowym.
W zaktadzie stosowany jest czysty materiat
wsadowy (gaski, braki odlewnicze, czyste
wiory).

Scieki z powierzchni szczelnych w zaktadzie
odprowadzane sa do zbiorczej kanalizacji
ogélnosptawnej poprzez separatory substancji
ropopochodnych.

Oczyszczanie Sciekéw przemystowych
zawierajgcych substancje szczegélnie
szkodliwe dia srodowiska wodnego.

Scieki z przygotowania felg przed malowaniem
i regeneracji jonitow kierowane sa do
zakladowych oczyszczalni chemicznych
ukierunkowanych na eliminacje substangiji
powstajgcych w procesie technologicznym.

cieki przemystowe po cczyszczeniu nie sg
odprowadzane do $rodowiska lecz
wprowadzane sg do zbiorczej kanalizacji
ogoinosptawnej i przed odprowadzeniem do
odbiornika oczyszczane sg w Centralnej
Oczyszczalni Sciekow eksploatowanej przez
Spotke HSW-Wodociagi.
Prowadzone s badania jako$ci
odprowadzanych z zaktadu sciekow
przemystowych.

Minimalizacja niekontrolowanych wyciekow
zanieczyszczenh do wod.

Wszystkie przewody kanalizacyjne podlegaja
regularnym kontrolom oraz pracom remontowo
- renowacyjnym majgcym na celu
eliminowanie sytuacji awaryjnych, ktére
moglyby skutkowaé zanieczyszczeniem wad.

Oczyszczanie wody obiegowej.

W kabinach lakierniczych Zaktadu Nr 2 woda
wyplukujaca mgle farby pracuje w obiegu
zamknietym; splywa ona do zbiornika
reakcyjnego skad po koagulacji ponownie
zawraca do obiegu. Wydzielajacy sie osad
farby gromadzi sie w dolnej strefie zbiornika
reakcyjnego skad okresowo spuszczany jest
do pojemnika zbiorczego, wyposazonego

w uktad odsagczajacy.

Wdrazanie systemu zarzadzania
$rodowiskowego.

Wdrozony jest System Zarzadzania
Srodowiskowego zgodny z norma ISO 14001.

Ograniczanie emisji niezorganizowanej
przy procesach magazynowania
i transportu.

Materiaty ciekle, ktore mogg zawiera¢ zwigzki
organiczne umieszczane sg w specjalnie do
tego celu funkcjonujacych pomieszczeniach
magazynowych, w zamykanych
i oznakowanych pojemnikach.

Zapobieganie emisji pytu, SO, NO, CO,

Do przetopu aluminium stosowane sg piece

podczas przetopu metalu.

nalezgce do grupy piecéw szczelnych.
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Praca regulowana i kontrolowana jest przy
pormocy automatycznych uktadow
optymalizacji. W piecach wykorzystywany jest
gaz ziemny. Gazy odlotowe z przestrzeni
piecow odprowadzane s3 na zewnatrz hal.

Procesy przygotowania form.

Pokrywanie kokil pastg antyadhezyjng odbywa
sie przy pomocy spryskiwaczy zapewniajgcych
optymalne rozprowadzenie po powierzchni.

Obrébka cieplna odiewow.

Gazy odlotowe z piecéw odprowadzane s3 za
posrednictwem emitorow.

Lakierowanie
Zastosowanie systemoéw
wodorozcienczalnych (tzw. farby wodne).
Zastosowanie systemow malowania
proszkowego.
Zastosowanie systemoéw malowania
zawiesinami proszkowymi.
Zastosowanie farb utwardzanych
radiacyjnie.

Stosowanie tradycyjnych materiatow na
bazie rozpuszczalnikow.

W zakladzie stosowane s3 farby proszkowe
oraz, farby wodno-rozcieficzalne.

Sposéb nanoszenia powiok malarskich
Natrysk elektrostatyczny.
Malowanie zanurzeniowe

elektroforetyczne.
Natrysk elektrostatyczny farb proszkowych.
Komory lakiernicze.

W zakladzie stosowane sg systemy nakiadania
powtok malarskich:
- z zastosowaniem natrysku elektrostatycznego
farb proszkowych oraz
- kabiny lakiernicze z kurtyng wodnag.

Malowanie seryjne - partii materiatow
w jednym kolorze.

Prowadzone jest malowanie seryjne wigkszej
partii materiatéw w jednym kolorze,
pozwalajace na ograniczenie emisji oraz na
mniejsze straty materialow lakierniczych,

a takze na stabilizacje uktadu
0czZyszczajacego.

Suszenie w procesie lakierowania
Suszenie konwekcyjne z cyrkulacja

powietrza. przedmiotom obrabianym nastepuje na drodze
Utwardzanie promieniowaniem konwekcji, ogrzewanego powietrza
podczerwonym. obiegowego.

Do utwardzania i suszenia lakieréw stosowane
s3 piece, w ktorych przekazywanie ciepta

Utrzymywanie zewnetrznych drzwi
zamknietych z czasie godzin nocnych.

W Zakiadzie nr 2 obowigzuje system
trzyzmianowy w godzinach od 22:00 do 6:00.
W catym zakltadzie praca odbywa sie przy
zamknietych drzwiach zewnetrznych.

Stosowanie zaston wyciszajgcych na
wszystkie drzwi zewnetrzne.

Nie sg stosowane zastony wyciszajgce, zaktad
zlokalizowany jest na terenach przemystowych,
w poblizu brak jest terenéw chronionych
akustycznie.
Z badan prowadzonych na granicy terenu
wynika, ze emisja hatasu nie przekracza
wartosci dopuszczalnych.

Rozwijanie i wdrazanie strategii
ograniczania hatasu przy pomocy metod
ogolnych i specyficznych dla danego
zrodta hatasu.

Stosowane sa nowoczesne urzadzenia, ktore
poddawane sg regularnym przegladom
technicznym i konserwacji.

W zaktadzie funkcjonujg specyficzne

pomieszczenia np. sprezarkownie,
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wentylatorownie, w ktorych pracownicy stosuja
$rodki ochrony indywidualnej.

Stosowanie obudow dla urzadzen
emitujgcych wysoki poziom hafasu.

Wiekszosé¢ urzadzen stanowigcych zrodta
hatasu umieszczone sg wewnatrz
pomieszczen. Stosowane sg réwniez obudowy
ograniczajgce emisje halasu.

Wiasciwa konserwacja wyposazenia
zapobiegajgca wzrostowi poziomu
emitowanego hatasu.

Urzgdzenia funkcjonujgce w zaktadzie sg
poddawane regularnym przeglagdom
i konserwacjom, dzieki czemu sg stale
utrzymywane w dobrym stanie technicznym co
przektada sie na ograniczanie emisji hatasu.

Spetnienie norm akustycznych wokot
zaktadu.
Kontrola, pomiary i badania hatasu
w zalezno$ci od waznosci problemu.

Obliczenia propagacji halasu w Srodowisku
wykazaly dotrzymywanie wymogow przepisow
w odniesieniu do norm akustycznych.

Ztom wsadowy.

Stosowany jest ztom czysty, suchy, dobrej
jakosci. Dostawy kontrolowane s3a na zgodnosé
ze $wiadectwem dostawy. Dla danego rodzaju
stopu pobierana jest probka do analizy sktadu
chemicznego i weryfikacji atestéw
otrzymanych od dostawcy. Sktad chemiczny
okreslany jest spektrometrycznie.
Stosowany jest tylko czysty materiat
w gaskach, czyste widry i wybrakowane
odlewy.
Nie sg stosowane zanieczyszczone odlewy
brakowe, zanieczyszczone widry, dodatki
stopowe, sole pokrywajace itp.

Poprawa uzysku metalu.

Formy, do ktérych odlewany jest metal
posiadajg prawidlowo zaprojektowane
nadlewy, uktady wiewowe, wlewy, zbiorniki
wlewowe a skrzynka formierska posiada
odpowiedni stosunek odlew/metal zalewany do
formy.

W razie potrzeby wykonywane sg korekty form
odlewniczych dzigki czemu ilosé powstajacych
brakow bedzie minimalizowana.
Stosowany bedzie komputerowy system
monitorowania i sterowania przebiegu procesu.
Wszyscy pracownicy prowadzacy proces sg
odpowiednio przeszkoleni i beda zaznajomieni
Z przebiegiem procesu.

Transport ciekiego metalu.

Kadzie stosowane w procesie wykorzystywane
s wylacznie do transportu cieklego metalu
(podgrzane do temperatury 740°C).
Temperatura kadzi mierzona jest za pomoca
specjalnych czujnikéw. Droga do maszyn
odiewniczych jest minimalizowana a czas
transportu ograniczany do minimum.

Wykanczanie odlewow.

Piece stosowane podczas obrabki cieplnej sa
zautomatyzowane co umozliwia peina kontrole
procesu. Stosowane sa nowoczesne
urzadzenia energooszczedne.

Zarzadzanie srodowiskowe.

W Spotce wdrozony jest system Zarzgdzania
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| | $rodowiskowego.

Przeprowadzona analiza wskazuje, ze zastosowane rozwigzania techniczne
beda spemiaé wymogi zawarte w dokumentach referencyjnych. W Spéice
funkcjonuje System Zarzadzania $rodowiskowego zgodny z norma ISO 14001
i System Zarzadzania Jakoscig 1SO TS 16949, co zapewnia ciagty nadzér, w tym
takze nad catoksztattem oddziatywan na $rodowisko.

Ponadto na podstawie wniosku uznano, ze instalacje bedg spetniac wymogi
prawne w zakresie emisji gazow i pyléw do powietrza, emisji sciekow do wbd i hatasu
do srodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bedzie prawidtowo.

Analizujac wskazane powyzej okolicznodci w szczegdlnosci w zakresie zmian
modernizacyjnych instalacji, wzrostu emisji do $rodowiska oraz speinienia wymagan
dokumentdéw referencyjnych ustalono, ze zachowane beda standardy jakosci
srodowiska oraz, ze wprowadzone zmiany w pozwoleniu zintegrowanym nie zmienig
ustalers dotyczacych spetnienia wymogéw wynikajacych z najlepszych dostepnych
technik (BAT), o ktérych mowa w art. 204 ust. 1 w zwiazku z art. 207 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska. Zachowane sg rowniez standardy jakosci Srodowiska.

Za wprowadzeniem w decyzji zmian wnioskowanych zgodnie z art. 155
ustawg Kpa, przemawia stuszny interes Strony. Biorgc powyzsze pod uwage
orzeczono jak w sentencji decyzji.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postgpowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sie co do
zebranych materiatow.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwern Marszatka Wojewddziwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania, ktére nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewoddztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewédztwa Podkarpackiego
oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania niniejsza decyzja
staje sie ostateczna i prawomochZ:

Opfata skarbowa w wys. 1005,60 zh 3| 7/75
uiszczona w dniu 1 marca 2021 r. T\ g b

na rachunek bankowy Urzedu Miasta .Rgeé"z_ s / ,

Nr 17 1020 4391 2018 0062 0000 0423." 7 [ o>/

Otrzymuja: |
(1. Superior Industries Production Poland Sp. z 0.0.
ul. Moscickiego 2, 37-450 Stalowa Wola
2. ala
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Zatacznik nr 1 do decyzji 0S-1.7222.41.1.2021.MH

Maksymalna dopuszczalna wielkos¢ emisji zanieczyszczan wprowadzanych
do powietrza z emitoréw instalacji:

Dopuszczalna wielkos¢
Emi Rodzaj urzadzenia Rodzaj substancji emisji
mitor . . ’ s
(zrodio) zanieczyszczajacych ka/h S1
g [mg/m?]
Odlewnia nawa |
pyt ogotem 0,013 -
pyt zawieszony PM 10 0,013 -
E.3 Piec LGO o mocy |pyt zawieszony PM 2,5 0,0013 -
500 kw dwutlenek siarki 0,083 -
tlenek wegla 1,214 -
dwutlenek azotu 0,165 -
pyt ogdtem 0,0031 -
pyt zawieszony PM 10 0,0031 -
E-4 Piec ALO o mocy |pytzawieszony PM 2,5 0,00031 -
100 kW dwutlenek siarki 0,0018 -
tienek wegla 0,339 -
dwutlenek azotu 0,034 -
Piec typu ZPF yt ogotem 0,06 -
0 mocy 1260 kW | pyt zawieszony PM 10 0,06 -
E-53 i wielkosci wsadu | pyt zawieszony PM 2,5 0,006 -
okoto 2100 kg, dwutlenek siarki 0,013 -
opalany gazem |tlenek wegla 3,63 -
ziemnym dwutlenek azotu 0,256 )
Piec typu ZPF [Pyt ogotem 0,06 -
o mocy 1260 kW |pyt zawieszony PM 10 0,06 -
E-54 i wielko$ci wsadu | pyt zawieszony PM 2,56 0,006 -
okoto 2100 kg, dwutlenek siarki 0,013 -
opalany gazem |tlenek wegla 3,63 -
ziemnym dwutlenek azotu 0,256 -
pyt ogétem 0,00004 -
Hala odlewni nawa | | pyt zawieszony PM 10 0,00004 -
Ez-1 (wentylator typu | pyt zawieszony PM 2,5 0,000004 -
Mistral GEA 615 |dwutlenek siarki 0,000015 -
12.33TD) tlenek wegla 0,005 s
dwutlenek azotu 0,0003 -
) pyt ogétem 0,00004 -
Hala odlewni nawa | pyt zawieszony PM 10 0,00004 -
Ez-2 I&".’e"‘V'am’ WPU o ¥ zawieszony PM 2.5 0,000007 -
istral GEA 615 ——

12.33TD) dwutlenek siarki 0,000015 -
tlenek wegla 0,005 -




dwutlenek azotu

0,0003

pyt ogétem 0,00004

Hala odlewni nawa | | pyt zawieszony PM 10 0,00004

Ez-3 (wentylator typu | pyt zawieszony PM 25 0,000007
Mistral GEA 615 | dwutlenek siarki 0,000015
12.33TD) tlenek wegla 0,005

dwutlenek azotu 0,0003

pyt ogdtem 0,00004

Hala odlewni nawa | | pyt zawieszony PM 10 0,00004

Ez-4 (wentylator typu | pyt zawieszony PM 2,5 0,000007
Mistral GEA 615 | dwutlenek siarki 0,000015
12.33TD) tlenek wegla 0,005

dwutlenek azotu 0,0003

pyt ogdtem 0,00004

Hala odlewni nawa | | pyt zawieszony PM 10 0,00004

Ez.5 (wentylator typu | pyt zawieszony PM 2,5 0,000007
Mistral GEA 615 {dwutlenek siarki 0,000015
12.33TD) tlenek wegla 0,005

dwutlenek azotu 0,0003

pyt ogétem 0,00004

Hala odlewni nawa | | pyt zawieszony PM 10 0,00004

Ez-6 (wentylator typu | pyt zawieszony PM 2,5 0,000007
Mistral GEA 615 | dwutlenek siarki 0,000015
12.33TD) tlenek wegla 0,005

dwutlenek azotu 0,0003

pyt ogdtem 0,00004

Hala odlewni nawa | | pyt zawieszony PM 10 0,00004

Ez.7 (wentylator typu | pyt zawieszony PM 2,5 0,000007
Mistral GEA 615 |dwutlenek siarki 0,000015
12.33TD) tlenek wegla 0,005

dwutlenek azotu 0,0003

pyt ogotem 0,00004

Hala odlewni nawa | | pyt zawieszony PM 10 0,00004

Ez-8 (wentylator typu | pyt zawieszony PM 2,5 0,000007
Mistral GEA 615 |dwutlenek siarki 0,000015
12.33TD) tlenek wegla 0,005

dwutlenek azotu 0,0003

pyt ogotem 0,00004

Hala odlewni nawa | | pyt zawieszony PM 10 0,00004

Ez-9 (wentylator typu | pyt zawieszony PM 2,5 0,000007
Mistral GEA 615 | dwutlenek siarki 0,000015
12.33TD) tlenek wegla 0,005

dwutlenek azotu 0,0003

Hala odlewni nawa | | pyt ogotem 0,00004

Ez-10 (wentylator typu | pyt zawieszony PM 10 0,00004
Mistral GEA 615 | pyt zawieszony PM 2,5 0,000007
12.33TD) dwutlenek siarki 0,000015
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tlenek wegla 0,005
dwutlenek azotu 0,0003
pyt ogdtem 0,00004
Hala odlewni nawa | | pyt zawieszony PM 10 0,00004
Ez-11 (wentylator typu | pyt zawieszony PM 2,5 0,000007
Mistral GEA 615 |dwutlenek siarki 0,000015
12.33TD) tienek wegla 0,005
dwutlenek azotu 0,0003
pyt ogdtem 0,00004
Hala odiewni nawa | | pyt zawieszony PM 10 0,00004
Ez-12 {(wentylator typu |[pyt zawieszony PM 2,5 0,000007
Mistral GEA 615 | dwutlenek siarki 0,000015
12.33TD) tienek wegla 0,005
dwutlenek azotu 0,0003
pyt ogdtem 0,00004
Hala odlewni nawa | | pyt zawieszony PM 10 0,00004
Ez-13 (wentytator typu | pyt zawieszony PM 2,5 0,000007
Mistral GEA 615 |dwutlenek siarki 0,000015
12.33TD) tlenek wegla 0,005
dwutlenek azotu 0,0003
pyt ogdtem 0,00004
Hala odlewni nawa | | pyt zawieszony PM 10 0,00004
Ez-14 (wentylator typu yt zawieszony PM 2,5 0,000007
Mistral GEA 615 |dwutlenek siarki 0,000015
12.33TD) tienek wegla 0,005
dwutlenek azotu 0,0003
pyt ogétem 0,00004
Hala odlewni nawa | | pyt zawieszony PM 10 0,00004
Ez-15 {wentylator typu | pyt zawieszony PM 2 5 0,000007
Mistral GEA 615 |dwutlenek siarki 0,000015
12.33TD) tlenek wegla 0,005
dwutlenek azotu 0,0003
pyt ogdtem 0,00004
Hala odiewni nawa | | pyt zawieszony PM 10 0,00004
Ez-16 (wentylator typu | pyt zawieszony PM 2,5 0,000007
Mistral GEA 615 |dwutlenek siarki 0,000015
12.33TD) tlenek wegia 0,005
dwutlenek azotu 0,0003

Odlewnia nawa |l
Oczyszczarka do | pyt ogdtem 0,091

E-5 oczyszczania

i piaskowania kokili. | pyt zawieszony PM 10 0,091
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Powietrze odpylane
za pomoca filtra
tkaninowego typu

MP-50/60 pyt zawieszony PM 2,5 0,005
o wydajnosci
4000 m¥h
pyt ogotem 0,014
pyt zawieszony PM 10 0,014
E-6 Piec LGO o mocy |pyt zawieszony PM 2,5 0,003
500 kW dwutlenek siarki 0,084
tlenek wegla 7,496
dwutlenek azotu 0,166
pyt ogétem 0,003
pyt zawieszony PM 10 0,003
E.7 Piec ALO o mocy |pyt zawieszony PM 2,5 0,0006
100 kW dwutlenek siarki 0,0096
tlenek wegla 0,363
dwuftlenek azotu 0,019
pyt ogotem 0,042
, pyt zawieszony PM 10 0,042
Piec ZPF o mocy [\ 45 awieszony PM 2,5 0,007
E-36 1600 kW opalany dwutlenck siarki 0018
gazem ziemnym MLHCHER S .
tlenek wegla 1,865
dwutlenek azotu 0,314
Piec ZPF o mocy byt ogotem 0,008
2000 kW opalany py: ZAWIGSZONY m ;05 8'833
E-60 gazem ziemnym Py! Zawleszony . .
(emitor Il nawa / dwutlenek siarki 0,022
piec Il nawa) tlenek wegla 2,436
dwutlenek azotu 0,416
pyt ogdtem 0,00007
) pyt zawieszony PM 10 0,00007
Hala odlewni nawa Il T2 o oo ony PM 2,6 | 0,0000015
Ez-17 (wentylator typu I
WDC 500) dwutlenek siarki 0,000025
tlenek wegla 0,0003
dwutlenek azotu 0,0005
pyt ogétem 0,00007
X pyt zawieszony PM 10 0,00007
Hala odlewni nawa Il o vies7ony PM 2,5 | 0,0000015
Ez-18 (wentylator typu d O
WDC 500) wutlenek siarki 0,000025
tlenek wegla 0,0003
dwutlenek azotu 0,0005
pyt ogdtem 0,00007
Hala odlewni nawa Il | pyt zawieszony PM 10 0,00007
Ez-19 (wentylator typu | pyt zawieszony PM 2,5 0,0000015
WDC 500) dwutlenek siarki 0,000025
tlenek wegla 0,0003
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dwutlenek azotu

0,0005

pyt ogotem 0,00007

. pyt zawieszony PM 10 0,00007

£5.20 Ha('f\',::tﬁ‘gt’(‘)'r';‘;‘:ja | [oyt zawieszony PM 2,5 | 0,0000015
WDC 500) dwutlenek siarki 0,000025

tlenek wegla 0,0003

dwutlenek azotu 0,0005

pyt ogdtem 0,00007

Hala odlewni nawa Il pyt zaw!eszony PM 10 0,00007

Ez-21 (wentylator typu pyt zawuaszc_nny PM 2,5 0,0000015
WDC 500) dwutlenek siarki 0,000025

tlenek wegla 0,0003

dwutlenek azotu 0,0005

pyt ogotem 0,00007

Hala odlewni nawa |l pyl zaw_ieszony PM 10 0,00007

Ez.22 (wentylator typu pyl zaweszgny .PM 2,5 0,0000015
WDC 500) dwutlenek siarki 0,000025

tlenek wegla 0,0003

dwutlenek azotu 0,0005

pyt ogotem 0,00007

. pyt zawieszony PM 10 0,00007

. Ha('fv::'tﬁ‘;"t';‘r"t;‘x "I byt zawieszony PM2,5 | 0,0000015
WDC 500) dwutlenek siarki 0,000025

tlenek wegla 0,0003

dwutienek azotu 0,0005

pyt ogdtem 0,00007

. pyt zawieszony PM 10 0,00007

_ Hj’i;ﬂﬁ‘;"t’;‘rrﬁx‘ ' [oyl zawieszony PM2,5 | 0,0000015
WDC 500) dwutlenek siarki 0,000025

tlenek wegla 0,0003

dwutienek azotu 0,0005

pyt ogotem 0,00007

Hala odlewni nawa Il pyt zaw?eszony PM 10 0,00007

Ez-25 (wentylator typu pyt zawieszony .PM 25 0,0000015
WDC 500) dwutlenek siarki 0,000025

tlenek wegla 0,0003

dwutlenek azotu 0,0005

pyt ogétem 0,00007

Hala odlewni nawa il pyt zaw!eszony PM 10 0,00007

Ez-26 (wentylator typu pyt zawieszony PM 2.5 0,0000015
WDC 500) dwutlenek siarki 0,000025

tlenek wegla 0,0002

dwutlenek azotu 0,0005

. pyt ogétem 0,00007

Ez.27 Hag;:ﬂﬁ;gﬂ;:f . pyt zaw!eszony PM 10 0,00007
WDC 500) pyt zaweszgny 'PM 2,5 0,0000015

dwutlenek siarki 0,000025
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tlenek wegla 0,0003
dwutlenek azotu 0,0005
pyt ogétem 0,00007
Hala odlewni nawa I pyt zaw@eszony PM 10 0,00007
Ez-28 (wentylator typu pyt zawieszony PM 2,5 0,0000015
WDC 500) dwutlenek siarki 0,000025
tlenek wegla 0,0003
dwutlenek azotu 0,0005
pyt ogétem 0,00007
. pyt zawieszony PM 10 0,00007
£,.29 Ha(':g:tﬁ‘gt';'r”t;‘;"f I pyt zawieszony PM25 | 0,0000015
WDC 500) dwutlenek siarki 0,000025
tlenek wegla 0,0003
dwutlenek azotu 0,0005
pyt ogdtem 0,00007
. pyt zawieszony PM 10 0,00007
E230 | (orenfyieior ot W byt zawieszony PM 25| 0,0000015
WDC 500) dwutlenek siarki 0,000025
tienek wegla 0,0003
dwutlenek azotu 0,0005
pyt ogotem 0,00007
Hala odlewni nawa Il pyt zaw!eszony PM 10 0,00007
Ez-31 (wentylator typu pyt zaw1eszgny PM25 0,0000015
WDC 500) dwutlenek siarki 0,000025
tlenek wegla 0,0003
dwutlenek azotu 0,0005
pyt ogétem 0,00007
Hala odlewni nawa Il pyt zaw!eszony PM 10 0,00007
Ez-32 (wentylator typu pyt zameszgny _PM 2,5 0,0000015
WDC 500) dwutlenek siarki 0,000025
tlenek wegla 0,0003
dwutlenek azotu 0,0005
pyt ogdtem 0,00007
Hala odlewni nawa Il pyt zaw?eszony PM 10 0,00007
Ez-33 (wentylator typu pyt zawieszony _PM 2,5 0,0000015
WDC 500) dwutlenek siarki 0,000025
tlenek wegla 0,0003
dwutlenek azotu 0,0005
Odlewnia nawa lll
pyt ogétem 0,013
. pyt zawieszony PM 10 0,013
E25 | FieC ;gé)k‘\’chy byt zawieszony PM 2,5 0,0013
dwutlenek siarki 0,083
tlenek wegla 1,214
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dwutlenek azotu

0,165

pyt ogdtem 0,003

pyt zawieszony PM 10 0,003

E-26 Piec ALO o mocy |pyt zawieszony PM 2,5 0,0003

100 kW dwutlenek siarki 0,0018

tlenek wegla 0,339

dwutlenek azotu 0,034

pyt ogdtem 0,097

yt zawieszony PM 10 0,097

pyt zawieszony PM 2,5 0,0015

Emitor zbiorczy dwutlenek siarki 0,024

i = tlenek wegla 8,387

dwaoch piecow ZPF T ek azotu 0,403

g50 | ©OMocy 1600 kW i vy 0,00003
i 1260 kW —

opalanych gazem |andan 0,0000012

ziemny tym: nikiel 0,0000025

zelazo** 0,035

cynk i jego zwiazki** 0,00012

chrom™* 0,0000025

tytan™* 0,000005

pyt ogotem 0,053

pyt zawieszony PM 10 0,053

pyt zawieszony PM 2.5 0,008

dwutlenek siarki 0,012

X tlenek wegla 4757

piec 1%'35 Evrcocy dwutlenek azotu 0,223

miedz** 0,000018

mangan** 0,0000007

nikiel** 0,0000014

zelazo™™ 0,02

cynk i jego zwigzki** 0,00007

chrom™* 0,0000014

tytan** 0,0000028

E-&0 pyt ogGtem 0,044

pyt zawieszony PM 10 0,044

pyt zawieszony PM 2,5 0,006

dwutlenek siarki 0,012

tlenek wegla 3,63

. dwutlenek azotu 0,223

piec ZPF-o mocy o j7es 0,000012

1260 KN mangan™* 0,0000005

nikiel** 0,0000011

zelazo™* 0,015

cynk i jego zwigzki** 0,00005

chrom** 0,0000011

tytan** 0,0000022

Ez-34 | Hala odlewni nawa |pyt ogotem 0,00009
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Il (wentylator typu |pyt zawieszony PM 10 0,00009
WDC 500} pyt zawieszony PM 2,5 0,00002
dwutlenek siarki 0,00003
tlenek wegla 0,0004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogotem 0,00009
Hala odlewni pyt zawieszony PM 10 0,00009
AIAIOGIBWIT AW pyt zawieszony PM 2,5 0,00002
Ez-35 | |l (wentylator typu dwutlenck siarki 0.00003
WDC 500) wutlenek siarki ,
tlenek wegla 0,0004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogétem 0,00009
Hala odl , pyt zawieszony PM 10 0,00009
Al OEIEWAIRAISHE pyt zawieszony PM 2,5 0,00002
Ez-36 | 1l (wentylator typu I — 0.00003
WDC 500) dwutlenek siarki ,
tlenek wegla 0,0004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogdtem 0,00009
Hala od! . pyt zawieszony PM 10 0,00009
ala odiewni nawa T} ; awieszony PM 2,5 0,00002
Ez-37 | Ili (wentylator typu e 0
WDC 500) dwutlenek siarki 0,00003
tlenek wegla 0,0004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogdtem 0,00009
Hala odlewni pyt zawieszony PM 10 0,00009
ala odlewni Nawa 1, } 7awieszony PM 2,5 0,00002
Ez-38 | Ill (wentylator typu -y
WDC 500) dwutlenek siarki 0,00003
tlenek wegla 0,0004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogétem 0,00009
Hala odl ) pyt zawieszony PM 10 0,00009
ala OCtENRl Niawe pyt zawieszony PM 2,5 0,00002
Ez-39 | Il (wentylator typu Sy
WDC 500) dwutlenek siarki 0,00003
tlenek wegla 0,0004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogétem 0,00009
Hala od] , pyt zawieszony PM 10 0,00009
alaediewilafiawa pyt zawieszony PM 2,5 0,00002
Ez-40 | [l (wentylator typu pwor
WDC 500) dwutlenek siarki 0,00003
tlenek wegla 0,0004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogbtem 0,00009
Hala od| i pyt zawieszony PM 10 0,00009
ala Qoo nawa pyt zawieszony PM 2,5 0,00002
Ez-41 | Il (wentylator typu dwutlenck siarki
WDC 500) wutlenek siarki 0,00003
tlenek wegla 0,0004
dwutlenek azotu 0,0006
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pyt ogotem 0,00009
Hala odlewni nawa pyt zawieszony PM 10 0,00009
pyt zawieszony PM 2 5 0,00002
Ez-42 | Il (wentylator typu i ienek siarki 0,00003
WG 200) tlenek wegla 0,0004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogétem 0,00009
. pyt zawieszony PM 10 0,00009
Hala odlewni nawa pyt zawieszony PM 2,5 0,00002
Ez-43 | 1l (wentylator typu dwutlenek siarki 0,00003
WDC 40+) tlenek wegla 0,0004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogotem 0,00009
. pyt zawieszony PM 10 0,00009
Hala odlewni nawa [, v o vieszony PM 2,5 0,00002
Ez-a4 | 1l (wentylator typu T sienek siarki 0,00003
WDC 40+) tlenek wegla 0,0004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogétem 0,00009
Hala odlewni nawa pyt zawieszony PM 10 0,00009
Ez-45 | Il (wentylator typu pyt zawieszony PM 2 5 0,00002
WDC 40+) dwutlenek siarki 0,00003
tlenek wegla 0,0004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogotem 0,00009
. pyt zawieszony PM 10 0,00009
Hala odlewni nawa I' /oo onv PM 2.5 0,00002
Ez-46 | Il (wentylator typu dwutlenek siarki 0,00003
WBE 40%) tlenek wegla 0,0004
dwutlenek azotu 0,0006
Odlewnia nawa {V
Dwa piece typu | pyt ogotem 0,026
Hindenlang, kazdy |pyt zawieszony PM 10 0,026
o mocy 465 KW | pyt zawieszony PM 2,5 0,0026
| wielkosci wsadu | dwutlenek siarki 0,082
okcI)’{o 800 kg, tlenek wegla 1,776
E-30 z?gri:;ri %ﬁ;’: . [dwutlenek azotu 0,182
pyt ogotem 0,013
piec typu pyt zawieszony PM 10 0,012
Hindenlang, o mocy | pyt zawieszony PM 2,5 0,0013
465 kW i wielkosci | dwutlenek siarki 0,041
wsadu okoto 800 kg, |tlenek wegla 0,888
dwutlenek azotu 0,0915
E-34 Stanowisko pyt ogétem 0,005
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0,005

spawalnicze pyt zawieszony PM 10
warsztatu wydziatu | pyt zawieszony PM 2,5 0,0036
ruchu zaopatrzone |dwutlenek siarki 0,002
w went.ylat'or_ tlenek wegla 0,004
iggg ?\J;;%?ﬁl dwutlenek azotu 0,002
Oczyszczarka do  |pyt ogétem 0,091
oczyszczania/  |pyt zawieszony PM 10 0,091
piaskowania kokili.
E.37 Powietrze odpylane
Z?kg?]m‘:fegi"a oyt zawieszony PM 2,5 0,0091
o wydajnosci
7000 m%h
Stanowisko odciggu | pyt ogotem 0,009
spalin (ssawka) ze |pyt zawieszony PM 10 0,009
stapowisk? gapraw pyt zawieszony PM 2,5 0,0009
| przeglaaow weglowodo
E.3g | Wozkow widiowych. aﬁ,?natycznr;’ 0,0007
Ciag spalin
wymuszony
wentylatorem  |weglowodory alifatyczne 0,004
0 wydajnosci
1700 mh
. pyt ogotem 0,06
Piec typu ZPF  I'ovt 7 awieszony PM 10 0,06
c.57 ."wrfé‘?ﬁé’sl.zﬁfl:ﬁ‘d oyt zawieszony PM 2,5 0,006
2100 kg opalany dwutlenek siarki 0,0128
gazem ziemnym tlenek wegla 3,63
dwutlenek azotu 0,256
pyt ogétem 0,00008
. pyt zawieszony PM 10 0,00008
Hala odlewni nawa oo o uiess6ny PM 2,5 0.000015
Ez-47 | IV (wentylator typu T4, tienek siarki 0,00003
WDC40%)  enek wegla ~ 0.004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogdtem 0,00008
) pyt zawieszony PM 10 0,00008
Hala odlewni nawa I'\17 2 ies70ny PM 2,5 0000015
Ez-48 | IV (wentylator typu 14 tienek siarki 0,00003
WDC 40+) tlenek wegla 0,004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogdtem 0,00008
, pyt zawieszony PM 10 0,00008
Hala odlewni nawa "', o viessony PM 2,5 0,000015
Ez-49 | IV (wentylator typu T iienek siarki 0,00003
WDC 404 Hienek wegla 0,004
dwutlenek azotu 0,0006
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pyt ogotem 0,00008
Hala odlewni pyt zawieszony PM 10 0,00008
a'a 0oCeWnI nawa 1. | awieszony PM 2,5 0,000015
Ez-50 | IV (wentylator typu =
dwutlenek siarki 0,00003
WDC 40+)
tlenek wegla 0,004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogdtem 0,00008
Hala od . pyt zawieszony PM 10 0,00008
ala oglewn) nawa 'pyt zawieszony PM 2.5 0,000015
Ez-51 | IV (wentylator typu e
dwutlenek siarki 0,00003
WDC 40+)
tlenek wegla 0,004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogotem 0,00008
Hala odl . pyt zawieszony PM 10 0,00008
a'a oc’lewni nawa .y o wieszony PM 2.5 0,000015
Ez-52 | |V (wentylator typu o
dwutlenek siarki 0,00003
WDC 40+)
tlenek wegla 0,004
dwutienek azotu 0,0006
pyt ogétem 0,00008
Hala odlewni pyt zawieszony PM 10 0,00008
e = Nawa pyt zawieszony PM 2.5 0,000015
Ez-53 | IV (wentyiator typu oy
dwutlenek siarki 0,00003
WDC 40+)
tlenek wegla 0,004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogotem 0,00008
Hala odl . pyt zawieszony PM 10 0,00008
ala od'ewnli nawa v o wieszony PM 2.5 0,000015
Ez-54 | IV (wentylator typu o
dwutlenek siarki 0,00003
WDC 40+)
tienek wegla 0,004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogotem 0,00008
Hala odlewni pyt zawieszony PM 10 0,00008
a'a oGEeWN! nawa 4 o wieszony PM 2.5 0,000015
Ez-55 | IV (wentylator typu —
dwutlenek siarki 0,00003
WDC 40+)
tlenek wegla 0,004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogétem 0,00008
Hala odlewni pyt zawieszony PM 10 0,00008
Lk o wiawe pyt zawieszony PM 2,5 0,000015
Ez-56 | IV (wentylator typu —r
dwutlenek siarki 0,00003
WDC 40+)
tlenek wegla 0,004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogotem 0,00008
Hala odlewni nawa |pyt zawieszony PM 10 0,00008
Ez-57 | IV (wentylator typu | pyt zawieszony PM 2,5 0,000015
WDC 40+) dwutlenek siarki 0,00003
tlenek wegla 0,004

085-1.7222.41.1.2021.MH

Str. 11z 20




dwutlenek azotu

0,0006

pyt ogétem 0,00008
. pyt zawieszony PM 10 0,00008
c .58 'I'\';""a °dle;""tg nawa. oy zawieszony PM 2,5 0,000015
z- SR :)‘Vp dwutlenek siarki 0,00003
tlenek weqgla 0,004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogdtem 0,00008
. pyt zawieszony PM 10 0,00008
Hala odlewni nawa [\, 172 vieszony PM 2,5 0,000015
Ez-59 | IV (wentylator typu ——
dwutlenek siarki 0,00003
WDC 40+)
tlenek wegla 0,004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogétem 0,00008
Hala odlewni pyt zawieszony PM 10 0,00008
ala odlewni nawa I, 5o \ieszony PM 2,5 0,000015
Ez-60 | IV (wentylator typu r—
dwutlenek siarki 0,00003
WDC 40+)
tlenek wegla 0,004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogotem 0,00008
Hala odlewn pyt zawieszony PM 10 0,00008
SR OISl IawE pyt zawieszony PM 2,5 0,000015
Ez-61 | IV (wentylator typu S
dwutienek siarki 0,00003
WDC 40+)
tienek wegla 0,004
dwutlenek azotu 0,0006
pyt ogotem 0,0005
i pyt zawieszony PM 10 0,0005
I\_/iyjk.a Caber pyt zawieszony PM 2,5 0,0004
E-66 | Impianti 7130 (moc ——r
91 kW) dwutlenek siarki 0,00074
tlenek wegla 0,00278
dwutlenek azotu 0,01406
pyt ogbtem 0,001
. pyt zawieszony PM 10 0,001
Myjka Caber -
E-67 | Impianti 7130 (moc [RYZawieszony PN 2,5 0,00075
189 kW) dwutlenek siarki 0,00154
tlenek wegla 0,00577
dwutlenek azotu 0,02921
pyt ogbtem 0,097
pyt zawieszony PM 10 0,097
pyt zawieszony PM 2,5 0,0015
Piec Karnat Instal |dwutlenek siarki 0,024
E-80 typ 2TK7AIRe tlenek wegla 8,387
o mocy 2450 kW | dwutlenek azotu 0,403
miedZ** 0,00003
mangan** 0,0000012
nikiel** 0,0000025
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zelazo** 0,035
cynk i jego zwigzki** 0,00012
chrom™* 0,0000025
tytan** 0,000005
Hala obrébki cieplnej |
pyt ogotem 0,037
_ vt zawieszony PM 10 0,037
3 piece typu pyt zawieszony PM 2,5 0,0037
Hindnlang kazdy [{enek wegla 2,807
0 _mlc}J(cy_ 4.65 KW Tawutienek siarki 0,147
el ‘;"IZ?IC;” dwutlenek azotu 0,294
gazemgzigmnym miedz* 0,00039
spaliny ~ [mangan® 0,0000003
odprowadzane '-."klel**** 0,000003
wspélnym stalowym |2€lazo 0,013
emitorem w tym: | CynkK i jego zwigzki** 0,00012
chrom™* 0,0000013
tytan** 0,0000004
tlenek wegla 0,9356
dwutlenek siarki 0,049
dwutlenek azotu 0,098
] pyt ogétem 0,0123
b ; [.;nec typu pyt zawieszony PM 10 0,0123
incniang o mocy pyt zawieszony PM 2.5 0,00123
465 kW i wielkosci ——rT
E-1 miedZ? 0,00013
wsadu 800 kg o
o mangan 0,0000001
palany gazem e
ziemnym nikiel 0,000001
zelazo™ 0,0043
cynk i jego zwigzki** 0,00004
chrom** 0,00000043
tytan™* 0,00000013
tlenek wegla 1,8712
dwutlenek siarki 0,099
dwutlenek azotu 0,196
: pyt ogétem 0,0246
" 2dpl'e°e typu  Tovt zawieszony PM 10 0,0246
incéniang 6 mocy pyt zawieszony PM 2,5 0,00246
465 kW i wielkosci —
miedz 0,00026
wsadu 800 kg —
mangan 0,0000002
opalany gazem SPT
ziemnym nikiel 0,000002
Zelazo™™ 0,0086
cynk i jego zwiazki** 0,00008
chrom™* 0,00000086
tytan** 0,00000026
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Piec typu ZPF pyt ogétem 0,06
G1T10 do przetopu |pyt zawieszony PM 10 0,06
wior o mocy pyt zawieszony PM 2,5 0,006
E-64 1260 kW i wielkosci tlenek wegla 3,63
wsadu 2100 kg [gwutlenek siarki 0,013
opazliaerxngyanﬁem dwutlenek azotu 0,256
pyt ogétem 0,0123
pyt zawieszony PM 10 0,0123
E-65 Piec Hindenlang | pyt zawieszony PM 2,5 0,00123
456 kW tlenek wegla 0,9356
dwutlenek siarki 0,049
dwutlenek azotu 0,098
pyt ogotem 0,0833
. pyt zawieszony PM 10 0,0833
55 P';‘;'%??L:gséa' byt zawieszony PM 2,5 0,00833
o mocy 2450 KW tlenek wegla 2,9841
dwutlenek siarki 0,02695
dwutlenek azotu 0,5096
) pyt ogotem 0,014
Piec typu LGO do T\t 7awieszony PM 10 0,014
meplqe; obrobki pyt zawieszony PM 2,5 0,0014
E-32 | odlewow, omocy e o egia 133
o v |dwutlenek siarkd 0,072
dwutlenek azotu 0,136
, pyt ogotem 0,002
Piec t'ypg ALO qlo pyt zawieszony PM 10 0,002
ObrOb,k' cielne] pyt zawieszony PM 2,5 0,0002
E-33 odlewdéw 0 mocy Hlenek wegla 0.285
;c;g;xvzgﬁmx dwutlenek siarki 0,0015
dwutlenek azotu 0,028
Hala obrobki ciepinej Il
pyt ogdtem 0,066
pyt zawieszony PM 10 0,066
E-61 Piec typu Civardi | pyt zawieszony PM 2,5 0,01
LGO 1600 kW dwutlenek siarki 0,015
tlenek wegla 0,594
dwutlenek azotu 0,279
pyt ogétem 0,066
pyt zawieszony PM 10 0,066
E-62 Piec typu Civardi |pyt zawieszony PM 2,5 0,01
ALO 300 kw dwutlenek siarki 0,015
tlenek wegla 0,594
dwutlenek azotu 0,275
E-85 | Flow-forming — piec | pyt ogbtem 0,039
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gazowy CEC pyt zawieszony PM 10 0,039
o mocy 515 kW | pyt zawieszony PM 2,5 0,0293
tlenek wegla 0,039
dwutlenek siarki 0,0088
dwutlenek azotu 0,168
Hala obrébki mechanicznej
12 urzadzen do .
koricowego pyt ogotem 0,459
wykarnczania felg — ;
zanieczyszczenia sa pyl zawieszony PM 10 0,459
wprowadzane do
E-27 |powietrza systemem
odciagow
miejscowych pyt zawieszony PM 2,5 0,0229
poprzez odpylacz
wentylatorem
wyciggowym
Cztery maszyny do .
KoRCOWego pyt ogotem 0,394
wykanczania felg .
typu LOSER. pyt zawieszony PM 10 0,394
Odprowadzanie
E-39 Zanieczyszczen
znad maszyn
poprzez system .
odciagow pyt zawieszony PM 2,5 0,0197
miejscowych
i odpylacz
przewatowy typu
Oczyszczarka do | pyt ogétem 0,091
czyszczenia i pyt zawieszony PM 10 0,091
piaskowania kot —
E-59 zanieczyszczenia
odprowadzane do .
atmosfery przez pyt zawieszony PM 2,5 0,00455
odpylacz
przewatowy
Myjka do felg pyt ogétem 0,001
albuminowych typu {pyt zawieszony PM 10 0,001
E-63 | TRJTON o mocy 2 x | pyt zawieszony PM 2,5 0,0001
195 kW opalana |[tlenek wegla 0,02
gazem ziemnym [dwutlenek azotu 0,06
Hala obrébki pyt ogdtem 0,003
Ez-62 mec;hlar:icznej pyt zawieszony PM 10 0,003
(Wgwg _ﬁlrot;/pu pyt zawieszony PM 2,5 0,0006
Ez-63 Hala obrébki pyt ogdtem 0,003
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mechaniczngj
(wentylator typu

pyt zawieszony PM 10

0,003

OWD 710) pyt zawieszony PM 2,5 0,0006

Hala obrébki pyt ogétem 0,003

Ez-64 mechanicznej pyt zawieszony PM 10 0,003
(et (t)‘)’p“ oyt zawieszony PM 2,5 0,0006

Hala obrébki pyt ogotem 0,003

Ez.65 mechanicznej  |pyt zawieszony PM 10 0,003
(wertyator 8‘)"’“ pyl zawieszony PM 2,5 0,0006

Hala obrébki pyt ogétem 0,003

Ez-66 mechanicznej pyl zawieszony PM 10 0,003
(Wg]\%:g t?: (;;;pu pyl zawieszony PM 2,5 0,0006

Hala obrébki pyt ogétem 0,003

Ez-67 mechanicznej pyt zawieszony PM 10 0,003
(Wg’\%gt;’; 5‘)"’” pyt zawieszony PM 2,5 0,0006

Hala obrébki pyt ogétem 0,003

Ez-68 mechanicznej pyt zawieszony PM 10 0,003
(wecz?\;\ynlgt? ; (?)’pu pyt zawieszony PM 2,5 0,0006

Hala obrébki pyt ogétem 0,003

Ez-69 mechanicznej pyt zawieszony PM 10 0,003
(Wg’\',t\}’['f‘tf{g;’p” pyt zawieszony PM 2,5 0,0006

Hala obrobki pyt ogbtem 0,003

Ez-70 mechanicznej pyt zawieszony PM 10 0,003
(W%?\%::? t?.'i S}){pu pyt zawieszony PM 2.5 0,0006

Hala obrébki pyt ogétem 0,003

Ez-71 mechanicznej pyl zawieszony PM 10 0,003
(Wg\%g‘ t?: é}){pu pyt zawieszony PM 2,5 0,0006

Hala obroébki pyt ogdtem 0,003

Ez-72 mechanicznej pyt zawieszony PM 10 0,003
(W%"J\yﬂ'gt;’; gp“ pyt zawieszony PM 2,5 0,0006

Hala obroébki pyt ogdtem 0,003

Ez.73 mechanicznej pyt zawieszony PM 10 0,003
(weonx:gt?; é\){pu pyt zawieszony PM 2,56 0,0006

Hala obrébki pyt ogétem 0,003

Ez-74 mechanicznej pyt zawieszony PM 10 0,003
(W‘:g\%gtf,’; é‘)’p” pyt zawieszony PM 2,5 0,0006

Ez-75 Hala obrébki pyt ogétem 0,003
mechanicznej pyt zawieszony PM 10 0,003
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(wentylator typu

OWD 710) pyt zawieszony PM 2,5 0,0006
Hala obrobki pyt ogétem 0,003
Ez-76 mechanicznej yt zawieszony PM 10 0,003
V&,";Zg%g?g)arstggg) pyt zawieszony PM 2,5 0,0006
Hala obrébki pyt ogotem 0,003
Ez77 mechanicznej yt zawieszony PM 10 0,003
V&g::é%?g;rsggg) pyt zawieszony PM 2,5 0,0006
Hala obrébki pyt ogotem 0,003
Ez-78 ($:r;hle'lar;rrztr;/eju pyt zawieszony PM 10 0,003
WLs(f)- 400) P pyt zawieszony PM 2,5 0,0006
Hala obrébki wykonczeniowej
Maszyny do pyt ogétem 0,25
koncowego pyt zawieszony PM 10 0,25
wykanczania felg
typu LOSER -
odprowadzenie
E-86 zanieczyszczen
znad maszyn pyl zawieszony PM 2,5 0,1875
poprzez system
odciggow
miejscowych
i odpylacz mokry
Maszyny do pyt ogétem 0,25
koncowego pyt zawieszony PM 10 0,25
wykanczania felg
typu LOSER ~
odprowadzenie
E-87 zanieczyszczen
znad maszyn pyt zawieszony PM 2 5 0,1875
poprzez system
odciggdw
miejscowych
i odpylacz mokry
pyt ogotem 0,0005
. yt zawieszony PM 10 0,0005
Myj'ka (_3aber pyt zawieszony PM 2,5 0,0004
E-88 Impianti 7130 tlenak ' 0.00074
(moc 91 kW) ool Wegra _ :
dwutlenek siarki 0,00278
dwutlenek azotu 0,01406
. pyt ogdtem 0,001
E-89 IMyJ.k a Qaber pyt zawieszony PM 10 0,001
- mpianti 7130 -
(moc 188 kW) pyt zawieszony PM 2,5 0,00075
tlenek wegla 0,00154
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dwutlenek siarki

0,00577

dwutlenek azotu 0,02921 -
Lakiernia |
Suszarka pyt ogdtem 0,016 -
z palnikiem na gaz |pyt zawieszony PM 10 0,016 -
ziemny omocy  |pyt zawieszony PM 2,5 0,0016 -
E-9 800 kW, spaliny  |dwutlenek siarki 0,055 -
odprowadzane  [Henek wegla 1,39 -
stalowym, otwartym
emitorem dwutlenek azotu 0,11 -
Suszarka pyt ogotem 0,029 -
trzystrefowa pyt zawieszony PM 10 0,029 -
E-14 posiadajaca dwa |pyt zawieszony PM 2,5 0,0032 -
palniki na gaz dwutlenek siarki 0,085 -
ziemny, kazdy tlenek wegla 4 806 -
o mocy 1020 kW, |dwutlenek azotu 0,142 -
Suszarka pyt ogdtem 0,032 -
trzystrefowa pyt zawieszony PM 10 0,032 -
E-15 posiadajgca dwa | pyt zawieszony PM 2,5 0,003 -
palniki na gaz dwutlenek siarki 0,092 -
ziemny, kazdy  |tlenek wegla 5,581 -
o mocy 1020 kW [dwutlenek azotu 0,163 -
Odciag z przestrzeni
E-16 | suszacych (suszarka |LZO - 50
trzystrefowa - strefa |)
Odciag z przestrzeni
E-17 | suszacych (suszarka |LZO - 50
trzystrefowa strefa Il)
Qdciag z przestrzeni
E-18 | suszgcych (suszarka | LZO - 50
trzystrefowa strefa lll)
Dopalacz
E-19 katalityczny TNV LZO ] 50
Dopalacz
E-82 regenaracyjny RTO £20 ) 50
pyt ogétem 0,017 -
Suszarka pyt zawieszony PM 10 0,017 -
E-20 dwustrefowa do | pyt zawieszony PM 2,5 0,0017 -
suszenia lakierow |dwutlenek siarki 0,006 -
mokrych tlenek wegla 2,08 -
dwutlenek azotu 0,112 -
Suszarka pyt ogétem 0,008 -
konwekcyjna pyt zawieszony PM 10 0,008 -
E-40 EISENMANN typ |pyt zawieszony PM 2,5 0,0008 -
228 do wstepnego |dwutlenek siarki 0,002 -
podgrzewania felg [tlenek wegla 0,107 -
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ogrzewana

painikiem o mocy |dwutlenek azotu 0,044
260 kW
Suszarka pyt ogotem 0,013
konwekcyjna pyt zawieszony PM 10 0,013
EISENMANN typ [pyt zawieszony PM 2,5 0,0013
E.4q |228 do suszenia felg | dwutlenek siarki 0,005
po lakierowaniu  [{jenek wegla 0,446
ogrzewana
palnikiem Weishaupt | dwutlenek azotu 0,081
0 mocy 560 kW
Suszarka pyt ogétem 0,015
konwekcyjna pyt zawieszony PM 10 0,015
EISENMANN typ | pyt zawieszony PM 2,5 0,0022
228 do utwardzania |dwutlenek siarki 0,052
E-42 | proszku akrquwego tlenek wegla 0,7366
ogrzewania
Iﬁ;ﬁiﬂj?;ﬁ? dwutlenek azotu 0,11
660 kW
Lakiernia 2
pyt ogétem 0,0001
Piec o mocy 325 kW | pyt zawieszony PM 10 0,0001
E-3n opalany gazem pyt zawieszony PM2,5 0,00002
ziemnym (suszenie) |dwutlenek siarki 0,0016
dwutlenek azotu 0,02888
. pyt ogélem 0,0001
Piec o mocy 325 kW [y zgwieszony PM 10 0,000
E-4n 095:{'?'21’[??;:-3”1 pyt zawieszony PM2.,5 0,00002
(odggzoxame) dwutlenek siarki 0,0016
dwutlenek azotu 0,02888
Kabina do pyt ogétem 0,03
E-8n | naktadania | warstwy | pyt zawieszony PM10 0,03
farb proszkowych | pyt zawieszony PM2,5 0,0075
Piec o mocy 550 kW | pyt ogétem 0,00038
opalany gazem  |pyt zawieszony PM10 0,00038
E-9n Ziemnym d? pyt zawieszony PM2.5 0,00009
polimeryzacjil  |qgwutienek siarki 0,006
warstwy farb
proszkowych dwutlenek azotu 0,114
Kabina do pyt ogdtem 0,03
naktadania Il pyt zawieszony PM10 0,03
E-13n warstwy farb .
proszkowych pyt zawieszony PM2,5 0,0075
E-14n | Piec o mocy 550 kW | pyt ogbtem 0,00038
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opalany gazem pyt zawieszony PM10 0,00038 -
ziemnym do pyt zawieszony PM2,5 0,00009 -
polimeryzacji | dwutlenek siarki 0,006 -
lp?:;;mzviﬁ dwutlenek azotu 0,114 -
pyt ogotem 0,00003 -
Palnik kabiny pyt zawieszony PM10 0,00003 -
E-17n warstwy lakieru pyt zawieszony PM2,5 0,00001 -
bazowego dwutlenek siarki 0,0004 -
dwutlenek azotu 0,0076 -
pyt ogétem 0,00003 -
. i . pyt zawieszony PM 10 0,00003 -
E-18n | aIfk kabiny lBker [t sawieszony PM2.5 0,00001 i
90 [dwutlenek siarki 0,0004 -
dwutlenek azotu 0,0076 -
Dopalacz
E-24n regeneracyjny LZO - 50
P.C.R. 160

* standardy emisji zorganizowanej, wyrazone jako stezenie LZ0O w gazach odlotowych w przeliczeniu na catkowity
wegiel organiczny
** jako suma metalu i jego zwigzkdw w pyle zawieszonym PM10
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Zatacznik nr 2 do decyzji 08-1.7222.41.1.2021.MH

Charakterystyka miejsc wprowadzania gazow i pytow do powietrza:

e Srednica .« | Temperatura
Emitor| “omina | Wounstrzna| "N | wyiotowa - | ML G

m m mis K hirok

E-1 14 0,4 8.4 589 8200
E-3 14 0,35 5,5 499 8200
E-4 14 0,3 32 341 8200
E-5 7 0,4 15 288 8200
E-6 14 0,35 556 499 8200
E-7 14 0.3 3,5 342 8200
E-9 12,6 0,4 8,9 429 8200
E-14 10,9 0,3 4 459 8200
E-15 10,9 0,3 52 513 8200
E-16 12,6 0,25 11 467 8200
E-17 12,6 0,25 10,7 470 8200
E-18 12,6 0,4 6,1 400 8200
E-19 12,6 0,56 12,8 452 8200
E-20 10,9 0,3 57 483 8200
E-25 14 0,35 5,5 499 8200
E-26 14 0,3 3,2 341 8200
E-27 12,9 0,8 12,3 292 8200
E-30 14 0,4 11,3 788 8200
E-32 14 0,35 5 534 8200
E-33 14 0,3 34 399 8200
E-34 12 0,4 8,3 291 8200
E-36 16 0,8 10,8 735 8200
E-37 4 0,3 15 288 8200
E-38 12 0,4 4 287 4200
E-39 12,9 0,8 12,4 288 8200
E-40 12,5 0,25 35 412 8200
E-41 12,5 0,3 4.8 460 8200




E-42 12,5 0,3 7,3 491 8200

E-50 18 0,7 10,9 804 8200

E-53 16 0,5 8,4 567 8200

E-54 16 05 8.4 567 8200

E-57 16 0,5 8.4 567 8200

E-58 16 0,5 7.1 537 8200

E-59 12 0,5 15,0 293 8200

E-60 16 0,6 11,6 735 8200

E-61 15 0,4x0,4 10,8 735 8200

E-62 15 0,4x0,4 8.4 567 8200

E-63 12 0,3 8,4 567 8200

E-64 12 0,5 5.4 567 8200

E-65 14 0,25 54 567 8200
0

E-66 10 0,15 (zadaszony) 333 8200
0

E-67 10 0,18 (zadaszony) 333 8200

E-80 12 0,5 7,1 423 8200

E-82 20 0,8 9,9 455 8200

E-85 8,5 0,25 6,6 353 8200
0

E-86 9 0.4 (zadaszony) 293 8200
0

E-87 9 0,4 (zadaszony) 293 8200
0

E-88 12 0,22 (zadaszony) 323 8200
0

E-89 12 0,168 (zadaszony) 323 8200
0

Ez-1 13 0,4 (zadaszony) 323 8200
0

Ez-2 13 0,4 (zadaszony) 323 8200
0

Ez-3 13 0,4 (zadaszony) 323 8200
0

Ez-4 13 0,4 (zadaszony) 323 8200
0

Ez-5 13 0,4 (zadaszony) 323 8200
0

Ez-6 13 0.4 (zadaszony) 323 8200
0

Ez-7 13 0,4 (zadaszony) 323 8200
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Ez-8 13 0,4 0 323 8200
(zadaszony)
Ez-9 13 0,4 0 323 8200
(zadaszony)
0
Ez-10 13 04 (zadaszony) 323 8200
0
Ez-11 13 0,4 (zadaszony) 323 8200
0
Ez-12 13 0,4 (zadaszony) 323 8200
0
Ez-13 13 0.4 (zadaszony) 323 8200
0
Ez-14 13 0.4 (zeidaszony) 323 8200
0
Ez-15 13, 0,4 (zadaszony) 323 8200
0
Ez-16 13 0,4 (zadaszony) 323 8200
0
Ez-17 13 0.4 (zadaszony) 323 8200
Ez-18 13 0,4 0 323 8200
(zadaszony)
0
Ez-19 13 0,4 (zadaszony) 323 8200
0
Ez-20 13 04 (zadaszony) 323 8200
Ez-21 13 0,4 0 323 8200
(zadaszony)
Ez-22 13 0,4 0 323 8200
(zadaszony)
0
Ez-23 13 0,4 (zadaszony) 323 8200
Ez-24 13 0,4 0 323 8200
(zadaszony)
0
Ez-25 13 0,4 (zadaszony) 323 8200
0
Ez-26 13 0,4 (zadaszony) 323 8200
0
Ez-27 13 04 (zadaszony) 323 8200
0
Ez-28 13 0.4 (zadaszony) 323 8200
0
Ez-29 13 0,4 (zadaszony) 323 8200
E2-30 13 0,4 : 323 8200
(zadaszony)
Ez-31 13 0,4 ) 323 8200
(zadaszony)
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Ez-32 13 04 | (a dagzony) 323 8200
Ez-33 13 04 | s e ony) 323 8200
Ez-34 13 04 | (za dagzony) 323 8200
Ez-35 13 04 | (a dagzony) 323 8200
Ez-36 13 04 | g dagzony) 323 8200
Ez-37 13 04 | (a dagzony) 323 8200
Ez-38 13 04 | (ra dagzony) 323 8200
Ez-39 13 04 | (rad agzony) 323 8200
Ez-40 13 04 | (g dagzony) 323 8200
Ez-41 13 04 | e dagzony) 323 8200
Ez-42 13 04 | (ra dagzony) 323 8200
Ez-43 13 04 | (a dagzony) 323 8200
Ez-44 13 04 | (1a dagzony) 323 8200
Ez-45 13 04 | s dagzony) 323 8200
Ez-46 13 04 | (s dagzony) 323 8200
Ez-47 13 04 | (s dagzony) 323 8200
Ez-48 13 04 | tza e ony) 323 8200
Ez-49 13 04 | g dagzony) 323 8200
Ez-50 13 04 | (a dagzony) 323 8200
Ez-51 13 04 | (s e ony) 323 8200
Ez-52 13 04 | g e o 323 8200
Ez-53 13 04 | (a e ony) 323 8200
Ez-54 13 04 | rad agzony) 323 8200
Ez-56 13 04 | g dagzony) 323 8200
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Ez-56 13 04 | (a dagzony) 323 8200
Ez-57 13 04 | dagzony) 323 8200
Ez-58 13 04 | (za dagzony) 323 8200
Ez-59 13 04 | za dagzony) 323 8200
Ez-60 13 04 | (za dagzony) 323 8200
Ez-61 13 04 | (za dagzony) 323 8200
Ez-62 13 04 | (s dagzony) 323 8200
Ez-63 13 04 | (za dagzony) 323 8200
Ez-64 13 04 | (g dagzony) 323 8200
Ez-65 13 04 | za dagzony) 323 8200
Ez-66 13 04 | (ra dagzony) 323 8200
Ez-67 13 04 | (s dagzony) 323 8200
Ez-68 13 04 |1 dagzony) 323 8200
Ez-69 13 04 | (sa dagzony) 323 8200
Ez-70 13 04 | (s dagzony) 323 8200
Ez-71 13 04 | (a dagzony) 323 8200
Ez-72 13 04 | (za dagzony) 323 8200
Ez-73 13 04 | 12a dagzony) 323 8200
Ez-74 13 04 | (a dagzony) 323 8200
Ez.75 13 04 | (1a dagzony) 323 8200
E2-76 13 04 | (s dagzony) 323 8200
E2-77 13 04 | (o dagzony) 323 8200
Ez-78 13 0,4 za dagzony) 323 8200
E-1n 10 0,6 0,51 203 7200
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E-2n 10 0,6 0,51 293 7200
E-3n 16 0,45 4,32 353 7200
E-4n 15 0,45 4,32 423 7200
E-5n 10 1,2 9,03 313 7200
E-6n 10 1,2 9,03 313 7200
E-7n 10 0,4 3,47 293 7200
E-8n 10 0,6 4,63 293 7200
E-9n 15 0,4 2,78 423 7200
E-10n 10 1,17 10,92 323 7200
E-11n 10 0.4 3,47 293 7200
E-12n 10 0,35 3,17 293 7200
E-13n 10 0,6 4,63 293 7200
E-14n 15 0,4 2,78 373 7200
E-15n 10 1,17 10,92 323 7200
E-16n 10 0,25 2,22 293 7200
E-17n 15 0,21 0,33 333 7200
E-18n 15 0,21 0,33 333 7200
E-19n 10 0,35 3,17 293 7200
E-20n 10 0,35 - - -

E-21n 10 0,45 4,01 293 7200
E-22n 10 0,45 - - -

E-23n 10 1,17 10,92 323 7200
E-24n 15 0,8 10,26 673 7200

* wartosé informacyjna parametry, uwzgledniona w modelowaniu rozprzesirzeniania sie zanieczyszczen
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